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CESTA DO AUTOMATIZACE
ROBOTICKYCH PROCESU S YAMAHOU

Zacnéte v malém - skalujte ve velkém

Automatizace vyroby se v prvni fazi jevi jako slozita a draha, ale opak je pravdou. Diky nejnové;jsi
modularni technologii a intuitivnim nastrojiim je mozné rychle a po é¢astech zaéit zavadét automatizaci

vyroby. Proces se tak muze automatizovat postupné, ménit jej po ¢astech, po mensich cilech a zaroven
udrzet pozadovanou kvalitu vlivem kontrolovani vyrobniho procesu operatory.

Automatizace robotickych procesii
na zakladni trovni

Vétsina vyrobnich linek v Ceské a Slovenske
republice byla postavena kolem lidského ope-
ratora, coz prestavbu velmi znesnadnuje. Jak-
mile se resSi automatizace, pouze se vyzobavaji
dilci operace z celku. ZvysSeni rychlosti doprav-
niku na vyrobnilince by mélo zvysit vykonlinky,
ale vétsSinou se zvysi zmetkovitost spolu s vy-
konem. Automatizace se bézné resi u jednotli-
vych ¢asti kolem dopravniku, ale zapomina se,
jak celkovy tok materialu probiha.

Spole¢nost Yamaha cerpa ze zkuSenosti z vy-
roby motocyklt uz od 70. let a prichazi na trh
se svymi vlastnimi napady, které se promitaji
do vlastni znacky robott a dopravnik.

Proto Yamaha nabizi variabilni dopravniko-
vé systémy, aby bylo mozné ménit rychlost
a tok materidlu dle realného casu potrebne-
ho na kazde ¢asti vyrobni linky a rozclenit ji do
jednotlivych segmentl pro plnou automati-
zaci. Rychlost a tok variabilniho dopravniku
a samotny typ se da velmi rychle upravit pro
nasazeni robotu, protoze informace obsaze-
né v dopravniku o artiklu na néem robot zpra-
cuje okamzite a prenastavi proces dle artiklu. Je
mozne takeé dopravnik rozvetvit na nekolik dil-
cich dopravniku a zapojit do procesu vice robo-

¢asti vyroby) a nasledné opét spojit do jedne
hlavnilinie — u bézného dopravniku
zcela nerealna vize.
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Modularni dopravnik se tak stava nosnym prv-
kem automatizace od zacatku vyroby az po fi-
nalni proces baleni.

Inovujte s rozmysiem

Pri automatizaci je béznym problémem v prvni
fazi slozitost celého reseni a propojeni jednot-
livych segmentd do sebe. Bézné se stava pre-
kazkou nastaveni dopravniku, robotu, vision
systéemu v jeden funkcni propojeny celek. Ko-
munikace mezi nékolika zarizenimi nekolika
znacek pak vétsinou vede k nutnosti vyuzivat
externi platformu. V dusledku dojde k prodra-
zeni projektu a oddaleniimplementace.

«YAMAHA

Nastésti Yamaha nabizi vsechny tyto zakladni
pilife pro celkovou automatizaci zapojené v je-
den funkcni celek, coz velmi usnadiuje pro-
ces automatizace. Spole¢nost Yamaha resi
elegantné uz od pocatku vse v jednom — vse
postavené kolem variabilniho dopravniku ko-
munikujici skrz jeden systém se scara roboty,
kartezskymiroboty i Sestiosymiroboty.
Zavér

Konvencni procesy manualni montaze posta-
vené kolem jednoduchych linearnich motoro-
vych dopravnikl proces automatizace velmi
znesnadnuiji, protoze se jednotlivé casti musi
podridit toku a rychlosti dopravniku.

Poucky pro zvyseni vykonu dopravniku navr-
huji dopravnik rozsifit o dalsi moduly (pridat
operatory) a neberou v potaz moznosti roz¢le-
néni do nekolika dopravniku, protoze teézko
zmeénite nekolika tunovy dopravnik, ktery vet-
Sinou ani nema informace o toku materialu.
Zacatek cesty k automatizaci robotickych pro-
cesli muze byt lehky a nenarocny, pokud se
bude spravné postupovat a zacne se tam, kde
je zacatek vseho — u dopravniku. Velmi se
tak usnadni aplikace robott, levnéjsich kar-
tézskych systému ¢i jinych moznosti auto-
matizace. Ve dohromady propojené v jeden
funkeni celek. @
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