Ohybaj ma, mamko!

V kazdom priemyselnom odvetvi sa skor ¢i neskér ukaze
potreba automatizacie vyrobnych procesov a vyuZitie
robotickych rieSenf pri rutinne opakovanych ukonoch,
ktoré dosial robil ¢lovek. Nasadeniu robota do prevadz-
ky vzdy predchddza analyza celého procesu a navrh
komplexného alebo ciastkového riesenia, ktoré zohlad-
ni Specifikd konkrétnych postupov a ponukne spolahli-
vo fungujuci systém. Niekedy mozu byt aj jednoduché
manualne Ukony tvrdym orieskom pre roboticku aplika-
ciu. Doémyselné riesenie si vyziadala aj robotizacia pra-
coviska na zvaranie a ohybanie ocelovych potrubnych
rozvodov (pre moduldrne zdsobniky plynu).

Robotické pracovisko, ktoré dodala nasa spolo¢nost, sa sklada
zo Sestosového robota Kawasaki RSO10L s maximéalnou nosnostou
na konci ramena 10 kg a dosahom az 1 925 mm. Na konci ramena
maé integrovany uchopova¢ Schunk PSH-22-2, ktorého maximéalna
uchopovacia sila je 320 N a odportc¢ana nosnost 1,7 kg. Samotny
uchopovac vézi 0,77 kg.

Slcastou pracoviska je aj zostava zvaracej stanice vybavenda zdro-
jom ewm Tetrix 352 Synergic RC CW s vodnym chladiacim modu-
lom a komunikacnym rozhranim BUSINT X11 PROFIBUS, univer-
zalna ohybacka Memoli EUREKAMATIC, pomocny tfii a prepravka
na hotové vyrobky.

Zvaracka a ohybacka riadena robotom

Robot zabezpe€uje manipulaciu s materidlom a vdaka integro-
vanému PLC dokaze riadit vSetky procesy vratane komunikacie
so zvaraCkou a ohybackou. Na vstupe pracoviska s v dvoch kaze-
tach ulozené koncovky k ventilom a rirky. Systém pred spustenim
programu vyzaduje, aby boli robot aj ohybacka v automatickom
rezime a dvoje dveri umoZznujice vstup do priestoru robota zamknu-
té. Ak nie su tieto podmienky splnené, program nemozno spustit.
Signalizacia zamknutych dveri sa objavi aj na ovladacom paneli
robota. Rovnako musi byt zapnuta zvaracka s privedenym plynom
aj zvaracim drétom. Na obrazovke ovladacieho panela treba vybrat
spravny typ programu.

Robot zalozi koncovku ventilu do ¢eluste polohovadla, ktoré koncov-
ku zovrie a vycentruje. Nasledne vyzdvihne rirku a opéat skontroluje,
¢i je posun zvaracky v bezpecnej polohe a pritlak rdrok odsunuty.
Po opatrnom zasunuti rdrky do uchytenej koncovky ventilu spus-
ti pritlak na zabezpecenie rirky. Ked je robot v bezpecnej polohe,
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prisunie sa zvaracka, robot
aktivuje proces zvarania
a zapina servopohon, ktory
otaca obrobok. Proces kon-
troly zvarania bezi na pozadi
a sleduje, ¢i zvaracka ne-
strati oblidk, ¢i sa neprilepi
drét alebo neddjde k inegj
chybe, pri ktorej je nutné
okamzite vypnut zvéracku
a servopohon.

Zvarené diely nasledne odo-
bera, vklada do ohybacky
a spusta samostatny ohyba-
ci proces. Robot musi obro-
bok drzat, kym sa nespusti
ohybacka. Proces ohybania
beZi na pozadi a na zakla-
de signalov robot kontroluje
spravnost procesu. Hotové
diely potom odobera a ukla-
déa do zberného boxu.

Robot aktivuje proces zvarania
a zapina servopohon,
ktory otaca obrobok.

Znie to jednoducho, ale...

Ako vybrat z ohybacky rarku ohnutd na 270°? Pri manualnej vyro-
be dokazal operator s citom v rukdch volne vykratit ohnutd rdrku
z upevhovace] hlavy ohybacky. To sa ukézalo ako zésadny problém
pri nahradeni operatora robotom. Aby bolo rieSenie Uspesné, bolo
potrebné zmenit spdsob odoberania dielov z ohybacky: namiesto
vytahovania rdrky robot odobera cell upevriovaciu hlavu (aj s rar-
kou), naslednym kruhovym pohybom okolo pevného pomocného
tria vykrati rarku z hlavy a hlavu opat zalozi do ohybacky.

Nie vSetky vyrobné procesy st vhodné na kompletn automatiza-
ciu, niekedy je citlivost v rukadch a fudskéa skusenost nenahradi-
telna. A niekedy sa podari najst Sikovné rieSenie aj tam, kde to
vyzera z pohladu robotizacie beznadejne. Takze netreba veSat hlavu
(do ohybacky ©).
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