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S.D.A. je poprednym dodavatelom komponentov priemyselnej
automatizacie, robotov, trolejovych a napajacich systémov sve-
tovych znaciek so Sirokym portféliom produktov. Nase rieSenia
nasli svoje uplatnenie vo viacerych slovenskych aj éeskych
podnikoch (VW, Skoda, KIA, Hyundai, U. S. Steel, Continental,
Samsung a dalSie).

S 21-rocnymi skdsenostami v oblasti priemyselnej automatizacie
Vam vieme pondknut Siroki $kalu robotickych aplikacii v réznych
priemyselnych odvetviach.

Medzi naSe skiisenosti patri: manipulacia, montaz, paletizacia, ba-
lenie, obsluha strojov, nakladanie a vykladanie, bodové a obltiko-
vé zvaranie, lisovanie, odihlovanie, brisenie, leStenie, umyvanie,
striekanie farieb, tesneni, lepidiel.

PRIEMYSELNE ODVETVIA
AUTOMOBILOVY
PRIEMYSEL POTRAVINARSTVO
ZLIEVARENSKY
STROJE PRIEMYSEL
JEDNOUCELOVE . DREVO-

ZARIADENIA POLOVODICE SPRACUJUCI

PRIEMYSEL

ELEKTRONIKA

" CHEMICKY
PRIEMYSEL

6 / Kawasaki roboty

9 / Kawasaki hotové paletizatné bunky
12 / Kawasaki riadiace moduly
14 / Revollicia vo zvarani FSJ/RFSJ
18 / Zvaracie systémy K-Arc, K-Spot
20 / K-Positioners pre zvaranie
22 [ TREND Manager - predchadzanie

portdch / K-IDE - programovaci SW

23 | K-Roset - simulacny softvér

kobot

Machine dual-arm robot

25 / Successor - adaptivny systém

26 / Humanoid Kaleido / Medicaroid

27 [ DOOSAN - Kolaborativne roboty

{27 / Homberger - programovacia

‘ nadstavba pre Doosan

32 | Kawasaki duAro dvojramenny SCARA

roboty
52 /| YAMAHA 1-0sé roboty

34 / OnRobot - kolabor. uchapovace a nastroje
38 / AIM robotics - bezvzduchové
davkovace tekutin

SD-A

SENSORS - DRIVES - AUTOMATION

59 / Paletizacné hlavy

B K Kawasaki

@}.lbler

39 / gb robotics - antropomorfna robotickd ruka
40 / Smartshift - vymenniky nastrojov
41 [ Smart Robots - asistencny systém pre

42 / OptiSolutions - 2D/3D Vision
44 | Coval kolabor. uchopovaé / Toshiba

45 | Deutschmann prevodniky kom. Zbernic
/ LED2WORK - priemyselné osvetlenie

24 | K-Shuttle / Tranbo robotické AGV voziky 46 / Shibaura Machine SCARA roboty

48 / Shibaura Machine TV 6-0sé / kartézske

49 | YAMAHA SCARA roboty
51 / YAMAHA kartézke roboty

57 /| YAMAHA Modulérny lingarny dopravnik
robot 58 / Soft Robotics - jemny uchopovac

60 / Coval vakuova technoldgia
62 / Ferrobotics - pruzné priruby a nastroje

*» VAHLE

68 / ACF aplikacie aktivnej priruby

69 / AMTRU - robotické kovoobrabanie

70 / iXTUR - magnetické uchopovace

72 | RSP - prisludenstvo pre robot

73 [ Inxpect radarovy bezpecnostny systém

74 | CONTRINEX - bezpeénostné optické zabrany
75 / Gamma System - bezpecnostné komponenty
76 / DINA - bezpecnostné PLC a relé

77 / Garantell - bezpecnostné oplotenie

78 / Ochranné navleky na roboty

79 [ Jazdené roboty

80 / VAHLE - pohyblivé napajania a datova komunikacia
82 / TOSIBOX - vzdialeny pristup cez VPN

84 / icotek - kablové priechodky

85 / CAPTRON - kapacitné tlacidla

86 / Photoneo - 3D Bin Picking

87 / AUTOMAPPPS - automat. programovaci SW
88 / Vyvoj svetového robotického trhu

90 / Aplikacie

99 / IREX 2019 - Roboticka vystava v Tokiu

‘DOOSAN
Machine

Robotics
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APLIKACIE

Paletizacia / depaletizacia Montaz Obsluha strojov / CNC
Frikéné bodové spajanie Oblukové zvaranie MIG / TIG Bodové zvaranie
Manipulacia s materialom Odstranenie materialu Striekanie
Cisté prevadzka / polovodice Striekanie farby, tesnenia a lepidla Brusenie / leStenie
Rezanie / rezanie zavitov Odstranovanie hran a Spon Pick & Place
PRODUKTY
Kawasaki Snimace, pohony, riadenie
Paletizacné Bodové zvaranie Indukéné, Optické, Laserove Kébloveé priechodky
VSestranné Pick & Place / Delta Inkrementalne, Absolltne Frekvencné menice
Vykonné HEAVY DUTY Priemyselné troleje, Zberace Motory, Prevodovky
duAro Dvojramenny SCARA Kablové zavesné systémy IPC, HMI

RFSJ / FSJ Bodové spajanie trenim
Toshiba

Priemyselné kamerové syst. | PLC, OPLC

Bezpecnostné komponenty

SCARA I 6-0s¢é lahké Bariéry, Relé Signalne LED veZe
Kartézske roboty, linearne, jednoosé Okraje, Rohoze Skenery
Striekacie lahké SCARA Koncove spinace Kapacitné tlacidla

Ostatné Prevodniky signalov

Jazdené roboty vSetkych znaciek Komunikacné prevodniky

Ochranné navleky Monitorovacie relé

SLUZBY Dodanie, montaz, konfiguracia, programovanie PLC
m Navrhy, programovanie, realizacie a servis robotov: Skolenia / prezentacie - priamo u zakaznika
Kawasaki, Shibaura, Yamaha, Doosan Obhliadka strojov / technoldgie za Gicelom
m Navrhy snimacov, kamier, bezpeénostnych komponentov, vytypovania nahradnych dielov
trolejovych vedeni, AGV pre vSetky priemyselné aplikacie Realizovanie projektov na klt¢
m Navrh a konfigurovanie pohonov, menicov, softstartrov Viac nasich sluzieb hladaj na webe...
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m dodavky komponentov automatizacnej techniky a robotiky:

- snimace: indukéné, optické, ultrazvukové, magnetickeé,
kapacitné

- presné laserové 2/3D skenery, meracie a detekéné
svetelné zavory

- pohony (menice, motory...)

- PLC, OPLC, HMI, IPC, panelové PC

- roboty KAWASAKI, TOSHIBA, DOOSAN, YAMAHA

- zdroje, relé, konektory, kable...

- bezpec€nostné komponenty, priemyselné kamery

- distribuované V/V, 10 link komponenty

- vSetky typy signalnych aj komunikacnych prevodnikov

- kablové priechodky, vysoko flexibilné kable vel'kych prie-
rezov

m dodavky komponentov Zeriavovej techniky a technol6gie
vyrobnych liniek:
- trolejovych vedeni, zberadov
- kablovych bubnov, vozikov
- bezdrdtovych dial'kovych ovladani, pretazovakov
- motorov, prevodoviek, menicov, brzdnych rezistorov

m Kawasaki roboty a ich hlavné vyhody:

extrémna spolahlivost

extra dlha Zivotnost bez servisnych zasahov (aj 20-25
rokov)

extra logistika... na sklade v DE a EU 400-1000 kusov
roznych typov robotov

extra kratky ¢as dodania tychto robotov 3-5 dnilll

- zaSkolenie programovania gratis na 1. aplikaciu




* Skolenia/prezentacie - priamo u zakaznika

¢ obhliadka strojov/technoldgie za Gcelom vytypovania na-
hradnych dielov

 navrhy snimacov pre vSetky priemyselné aplikacie

* dodanie, montaz, konfiguracia, programovanie PLC

¢ rozSirovanie a Uprava PLC systémov na existujdcich
strojoch

¢ vizualizacie a HMI

¢ dodanie, montaz, konfiguracia, programovanie robotov
(KAWASAKI, TOSHIBA, YAMAHA, DOOSAN, ABB, KUKA,
FANUC, MOTOMAN)

* servis robotov Kawasaki, Toshiba a Doosan

¢ navrhy a realizacie robotickych buniek

¢ optimalizacia robotickych programov existujtcej technol6-
gie

* servis, Cistenie, vymena trolejovych napajacich vedeni (au-
tomobilky, zeriavy)

¢ navrh a servis indukénych napajacich systémov

¢ navrh, konfiguracia, servis PLC riadenia samochodnych vo-
zikov na vyrobnych linkach v automobilkach

* stavba jednotcelovych strojov

« rekonsStrukcia technologickych Casti

¢ navrh a konfigurovanie pohonov (motory, menice, softStar-
tre, rekuperacie...)

 Specialne odmeriavacie aplikacie laserovymi snimacmi

¢ kamerové priemyselné aplikacie, kontrola kvality, spravnej
montaze...

¢ snimanie profilov 2D laserovymi snimacmi

¢ navrh bezpe¢nostnych komponentov (svetelné zabrany, ro-
hoze, okraje)

« tvorba projektovej dokumentacie

¢ Skolenia programovania/uzivania robotov (KAWASAKI,
TOSHIBA, DOOSAN, YAMAHA)

¢ Skolenia/prezentacie - priamo u zakaznika (automatizaéna
technika, trolejové vedenia...)

realizovanie projektov na kluc

Fatrime do

firiem regidonu

Banskobystricky kraj



Roboty Kawasaki

Viyroba robotov Kawasaki ma 50-roénd tradiciu. V roku 1969
v Kawasaki vyrobili prvy robot. Od toho ¢asu vyvijajl a vyrabaj
vysoko kvalitné, efektivne priemyselné roboty. Samotné robo-
ty, ich riadiace moduly spolu s SW prostredim tvoria dokonalé
state-of-the-art technoldgie.

Siroké produktové portfélio pomaha zakaznikom k zvy3eniu
produktivity a samozrejme aj kvality v réznorodych priemy-

Malé a stredné uzitocné zatazenie robotov

az do 80 kg — R séria (RS)

H ¥ Kawasaki

Robotics

selnych odvetviach. Kawasaki hra prim v polovodiCovom sek-
tore, kedZe manipuluje s predmetmi s hmotnostou niekolko
gramov. V naprotivnom sektore, napr. manipuldcii s velkymi
odliatkami, existuju aplikacie, kde Kawasaki prenasa 1500
kilogramové predmety. Medzi ich najvacsich zakaznikov patri
koncern TOYOTA, ako aj viaceré svetové automobilky a iné
priemyselné podniky.

400-1000 robotov v EU / dodanie 3-5 dni

,Extrém 25 rokov Ginnosti robotov bez servisu“

RS020N

RSOOSN RSO05N/005L | RSO0GL/010N | RSOO7N/L*2*3 | RSO13N*2 RS016X | RSO10L/020N 050N

Aplikécie o000
Pocet osi volnosti

Max. zatazenie (kg) 3 5 6/10
Max. dosah (mm) 620 705/903
Opakovatelnost (mm)*! +0,05
Hmotnost robota (kg) 20 34/37 150
Sposob instalacie

Riadiace moduly EU/CE ~ E70/F60 E71/F60

1650/1450 _- 3150

+0,02/+0,03 +0,05/+0,04 +0,02/+0,03 +0,03 +0,15

CEsee [0 s 20 5%

na podlahu, zo stropu

E01/E40/F60

eveoe ° eceoe eceo
6

15 10/20 30/50/80
1925/1725 2100

+0,06/+0,05 +0,07

EO2/E42 EO01/E40/E91  E02/E42

® Montaz © Nanasanie lepidiel ® Obsluha strojov  Manipulacia s materidlom © Paletizacia Oblukové zvaranie
*1: Vzhladom na ISO09283 *2: Over Drive Mode - zrychleny cyklus *3: 1 kg zataz - ¢as cyklu RS007N - 0,46 s; RS007L - 0,59 s

6




Delta roboty / Pick & Place
Y séria

YFOO3N

YSO02N YFOO3N

Aplikacie

Standard

Option

Max. zatazenie (ko) 2

+0,04
Dosah ramena priestor/hibka (mm) 600 / 200
Hmotnost robota (kg) 60
Sposob inStalacie
Riadiace moduly EU/CE

° °

Pocet osi
volnosti

Pozi¢na opakovatelnost*! (mm)

Velké uzitocné zatazenie robotov
az do 300 kg - Z séria (ZX, ZT, ZH)

Aplikacie LY X X))
Pocet osi volnosti
Max. zatazenie (kg)

Max. dosah (mm)

130/130/165/200/300 100
2651/2951/2651/2651/2501 1634
Opakovatelnost*' (mm) +0,3 +0,3
Hmotnost robota (kg) 1350/1400/1350/1400/1400 750
Sposob inStalacie na podlahu
Riadiace moduly EU/CE

Montaz Manipulacia © Paletizacia
*1: Vzhladom na ISO09283

Bodové zvaranie

o0
4
B
3
+0,1
1300 / 500
145
70 stropu
E91 e
N

ZX130S/130L/165U/2005/300S ZH100U ZT1305/165U/200S ZT130Y/165X/165Y
o000

o000
6
130/165/200 130/165/165
3230/3230/3230 3130/2830/3130
+0,3 +0,3
1550/1550/1600 1665/1650/1665
policove / podstavcové




MG15HL
Extra velké uzitocné zatazenie robotov :
a2 do 1500 kg — M séria (MX, MT, MG) !_ _
i} e 3
—

2 — ey
\‘- 3
MX350L MX420L MX500N MX700N MT400N MG10HL MG15HL
(X )

Aplikécie

Pocet osi volnosti 6

Max. zatazenie (kg) 350 420 500 700 400 1000 1500
Max. dosah (mm) 3018 2178 2540 2540 3503 4005 4005
Opakovatelnost (mm)*! +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,5 +0,1 +0,1
Hmotnost robota (kg) 2800 2800 2750 2860 2600 6500 6550
Sposob instalacie na podlahu policove / podstavcove na podlahu
Riadiace moduly EU/CE E04 E02 E28

BX200L

Roboty pre bodové zvaranie
B séria (BX)

BUO15X BXP110L | BX100S | BX100N |BX100L/165L/200L | BX130X | BX165N | BX250L/300L [BT165L/BT200L{ BX200X
°

Aplikacie
Pocet osi volnosti 7 6 6

Max. zatazenie (kg) 15 110 100 100  100/165/200 130 165 250/300 165/200 200
Max. dosah (mm) 28875 2200 1634 2200 2597 2991 2325 2812 3151 3412
Opakovatelnost (mm)*! +0,06 +0,00 +0,06 +0,06 +0,06 +0,06 +0,06 +0,07 +0,08 +0,3

Hmotnost robota (kg) 590 740 720 740 930 970 903 1460 1100 1450

policové /

Sposob inStalacie na podiahu podstavcové

Riadiace moduly EU/CE

® Montaz © Nanasanie lepidiel ® Obsluha strojov  Manipulacia s materialom © Paletizacia Oblukové zvaranie ® Bodové zvaranie
*1: Vzhladom na ISO09283

8

na podlahu




CP500 - 2500 cyklov/hod.
Najrychlejsi robot vo svojej triede!

CP roboty s funkciou Setrenia el. energie - Uspora en ;
40 % - Generuje elektricka energiu pri spomalovani po
- Rocne usetri na elektrickej energii: 600 - 900 € ™

Paletizaéné roboty
az do 500 kg - (RD, ZD, CP)

Aplikacie

Pocet osi volnosti o)

Max. zatazenie (kg) 80 130 250

Max. dosah (mm) 2100 3255 3255
Opakovatelnost (mm)*2 +0,07 +0,5 0,5
Hmotnost robota (kg) 540 1350 1350
Riadiace moduly EU/CE E03 E43

EtE - hotové paletizaéné bunky

180
3255
+0,5

1600

4

300
3255
+0,5

1600

E03

500
3255
+0,5

1650

RDOBON VARIN 202508 CP180L CP300L CP500L CP700L
(X

1700
3255
+0,5

1750



Roboty pre oblikové zvaranie

(BA/RA)
A . 15
-

Aplikécie )
Pocet osi volnosti 6
Max. zatazenie (kg) ] 5 ] 10 10 20
Max. dosah (mm) 1445 903 1650 1450 1925 1725
Opakovatelnost (mm)*’ +0,06 +0,03 +0,06 +0,03 +0,05 +0,04
Hmotnost robota (kg) 150 37 150 150 230 230
Sposob inStalacie na podlahu, zo stropu
Riadiace moduly EU/CE EO1 E71 EO1

Striekacie roboty do vybusného prostredia
K séria (KF, KG, KJ)

Aplikacie

KF121 KF192/193/194 KF262/263/264 KJ264/314
6

6/6/6/7

5 Zapistie : 12 Zapastie : 12 Lapistie : 20 Zapastie : 15

Rameno : 20 Rameno : 20 Rameno : 30 Rameno : 25
Max. dosah (mm) 1240 1973/1973/1978 2665/2665/2668 2665 2640/2640/2640/3100
Opakovatelnost™! (mm) +0,2 =05 =05 =05 (S
Hmotnost robota (kg) 140 690/720/750 720/740/770 795 540/530/530/720
Sposob instalacie na podlahu, na stenu na podlahu/policové/na stenu
Riadiace moduly EU/CE E47

® Striekanie
*1: Vzhladom na 1S09283

10

Pocet osi volnosti

Max. zatazenie (kg)




o

P A

Medicinske a farmakologické roboty
do Cistého prostredia — MC, MS séria

MS005N

MCO04N MS005N

Aplikéacie o0
Pocet osi volnosti 6 7
Max. zatazenie (kg) 4 5
Max. dosah (mm) 505,8 660
Opakovatelnost (mm)*! +0,05 +0,1
Hmotnost robota (kg) 25 50
Sposob instalacie na podlahu, so stropu na podlahu, so stropu
Riadiace moduly EU/CE E70 E70

° )

NT520

Cisté roboty pre polovodiéovy priemysel / elektroniku
NT séria (NT, NTS)

Pocet osi volnosti

NT410 NT420 NT510 NT520 NT620
4 % 4 5

Max. dosah (mm) 1230 1280 1230 1280 1250,7
Opakovatelnost (mm) +0,1




B Kawasaki

Robotics

Kombinuju vysoky vykon, bezprecedentn(i spolahlivost, vela
integrovanych funkcii s jednoduchym ovladanim v kompaktnom
dizajne. ZvySeny vykon CPU umoZiiuje presnejSie riadenie tra-
jektarie a rychlejSie vykonavanie aplikacného programu.

NOVINKA
AT T . " i =% -";"’
l_- macgn ® 000 -

F60 E7S E94 E01/02/03/04

Eurdpa F60 E70/71/E91 E01/02/03/04
Systém pohonov PIne digitalny Plne digitalny Plne digitalny

. : Jednoduché bodove ucenie, Jednoduché bodové ucenie, alebo  Jednoduché bodové ucenie, alebo
Sposob programovania alebo AS programovania AS programovania AS programovania
TP Prenosny panel Farebny LCD - TP prenosny panel Farebny LCD - TP prenosny panel  Farebny LCD - TP prenosny panel
Pamét (MB) 16 8 8

Externé Bezpecnostny stop, Podrzat atd. Bezpecnostny stop, Podrzat atd.  Bezpecnostny stop, Podrzat atd.

I/0 signaly  Vstupy 16 (max. 144) 32 (max. 96) 32 (max. 96)

Vystupy 16 (max. 144) 32 (max. 96) 32 (max. 96)

Uzavreté s nepriamym chladenim Otvorené s priamym chladenim

Prevedenie *0 %3 %) “1 (Opcia: uzavretd) Uzavreté s nepriamym chladenim

Hmotnost kg / rozmer mm 8,3/5300 xh 320 x v 130 30/40 40/40/45/40

*1: Uzavreté s nepriamym chladenim pre prevedenie E91
*2: Vstavana funkcia 2D Vision bez pridavného PC
*3: Funkcia Setrenia energie 10-30 %
*4: - najmensi a najlahsi na trhu
- loT funkcionalita Bluetooth / tablet
- pre rézne zbernice, elektrické prevedenie NPN/PNP
- s bezpeénostnymi funkciami
- CE/UL

Farebny LCD - TP prenosny panel
pre riadiace moduly série E

Moze sa pochvalit extra lahkym prevedenim TP a jeho optimalnym vyvazenim pre odlahcenie
programovania. Operator ma teraz moznost cez TP zapn(it motory, ako aj aktivovat cyklovanie.
NavySe st implementované nové funkcie ,obrazovka l'ahkej navigacie“ a ,prepnutie layoutov
pre jednoduchsie ovladanie“. Novy TP tiez umozriuje zobrazit 2 simultanne okna na obrazovke
pre zobrazenie roznych informacii (napr. informacie o polohe a o signaloch).

Najl'ahsi TP na robotickom trhu - 870 g



Eurtpa EA0/42/43/44 E45/47 D60/61

Systém pohonov Plne digitalny Plne digitalny Plne digitalny Plne digitalny
T, Jednoduché bodové ucenie,  Jednoduché bodoveé ucenie, Jednoduché bodové ucenie, Manuéalne, poloautomaticke,
P prog alebo AS programovania alebo AS programovania alebo AS programovania plne automatické ucenie

, Farebny LCD - TP prenosny  EX prevedenie TP, farebny  Farebny LCD - TP prenosny . ,
TP Prenosny panel panel LCD prenosny panel panel Maly TP prenosny panel
Pamét (MB) 8 8 8 4

Externé Bezpecnostny stop, Podrzat atd.  Bezpecnostny stop, Podrzat atd. Bezpecnostny stop, PodrZat atd. Bezpecnostny stop, PodrZat atd.
I/0 signaly  Vstupy 32 (max. 128) 32 (max. 128) 32 (max. 128) 16/16 (max. 96)
Vystupy 32 (max. 128) 32 (max. 128) 32 (max. 128) 8/8 (max. 80)

SiaiEE Uzavreté s nepriamym Uzavreté s nepriamym Uzavreté s nepriamym Otvoreng s priamym
chladenim chladenim chladenim chladenim

Hmotnost (kg) 145/180/195/180 *' 14/20
*1: Pre MX radu robotov

Farebny LCD - TP prenosny panel
EX prevedenie

Ex verzia TP zahffa farebny, velky, dotykovy displej pre I'ahké
ucenie, programovanie a monitorovanie informacii ako je aktu-
alna poloha a stav 1/0 signalov priamo v striekacom prostredi.
Kazdy pouzivatel' si moze upravit zobrazovanie TP podla seba.
Podsvietenie poskytuje jasné zobrazenie displeja v tmavych
priestoroch.



Revolucia B & Kawasaki

Robotics

Friction Spot J¢

VYHODY FSJ

Nizka spotreba energie

V beznom procese zvarania hlinikovych zliatin sa v su¢asnej dobe potreb-
né desiatky tisic ampérov pre zhotovenie dostatoéného zvaru, FSJ nevy-
Zaduje velké dodavky elektrickej energie, ktoré st potrebné na prevadzku
beznych zvaracich strojov. Zvaracia pistol’ FSJ je pohaiana len dvoma
servomotormi, jeden sliZi pre otacanie nastroja, druhy pre axialny pohyb
nastroja. Preto je spotreba elekirickej energie pri FSJ 1/20 nizSia v porov-
nani s inymi procesmi zvarania. To prindSa znac¢né dspory nakladov.

Jednoduchy systém

Systém FSJ nepotrebuje niekol'ko dalSich zariadeni, ktoré st nevyhnutné
v inych systémoch (vid" schéma na str. 15). Jednoduchostou tohto systé-
mu moZzu pouzivatelia FSJ znizit naklady na investiciu zariadenia ako aj
samotnej prevadzky.

Okrem toho FSJ je plne automaticky proces ako jednoduché obrabanie,
preto operator nepotrebuje ziadne Specialne zruénosti alebo skisenosti.

Malé deformacie
Jednou z délezitych vlastnosti FSJ je nizky vznik tepla. V tomto procese
sa material neroztavi a nadmerné teplo je rychlo odstranené zo spajaného
produktu do podperného ramena. Preto su tepelné deformacie v FSJ ovela
menSie ako v beznych procesoch.

Dobra opakovatelnost
Parametre procesu v FSJ ako otacanie a axidlny pohyb nastroja si presne
riadené sti¢asnou technoldgiou cez riadiaci modul robota. To umozriuje FSJ
velmi dobri opakovatelnost kvality aj pevnosti spoja.

Dlha Zivotnost nastroja
Ak sa FSJ pouziva pre hlinikové zliatiny, spojovaci nastroj sa neopotrebo-
vava. FSJ znizuje naklady a ¢as na tdrzbu nastrojov.

Cista a bezpeéna prevadzka
FSJ nevytvara Skodlivé emisie, iskry, dym ani elektromagnetické rusenie,
ktoré st nevyhnutné v beznych procesoch zvarania. Produkty aj montazna
dielna sa udrZiavané v Gistote a pracovnici st bez rizika zdravotnych pro-
blémov.



zdroj pre zvaranie

Zvaracl agregat

riadiaci modul zvaratky ‘ | zdroj pre robot

RSW zvaraci
nastraj

1. otalanis 2. ponorenke do mateniaie
pracoentho nastoga
- riadenie
g a obsluha médii
™ chladiaca voda

riadiaci *
stlaceny vzduch

modul robota

&

Cistiact stogan

Odporové bodove zvaranrie

3. premicSania A wytiahnute pastroja
spajanych materidloy

zdro| pre robot

Technofogickeé kroky pr SFJ spajani

Pin FSJ nastroja

riadiaci modul robota
FSJ - trecie bodové spajanie

Funkiné schémy poroviania pre klasické odparowd a FSJ avdranie

Kawasaki Robot ZX165U s FSJ nastrojom
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Refill Friction Spa

Napliiované bodové spajanie trenim je unikatna, patentovana technoldgia pre spajanie dvoch a viacerych materialov. Princip spoCiva
v rotujicom nastroji generujiicom trenim teplo, ktoré spdsobi zmak¢enie materialu a vznik jeho plastického toku s naslednym spojenim.
RFSJ je technol6gia pevného spajania podobne ako FSW, porovnatelna s konvenénymi metédami.

Zakladné vlastnosti:

m  znizenie nakladov spajania

m [ahSie prevedenie pre roboty

m jednoduchSia a lacnejSia technoldgia

m nepotrebné pridavné chladenie ani vel'ky elektricky zdroj

m nepotrebné pridavanie materialu, nitov, ...

m 5% naklady na prevadzku oproti konvenénym technolégiam
® |acny a pevny Spoj

m  pez deformacii materidlu

®m  mozna nahrada: bodového zvarania, nitovania, klincovania
= moznost aplikovania pre spéjanie roznych materialov: hlinik-ocel’, hlinik-titan

m Setrenie prostredia

Priprava casti
trupu Boeingu

pouzitim RFSJ

nastroja s dvomi

I |_, robotmi MG15HL




Priklady spajania roznych materialov

" AI7075-T6

AITO75-T6

Al7075-TG

Tie4-Tie4

AlG0D61-TE

Vrchna strana spoja Spodna strana spoja

Ponorenie Naplnenie Ukoncenie

Priklad prototypového studia spolo¢nosti Kawasaki

Dvere vrtulnhika



Zvaracie sy

K-Arc a K-spot

Kawasaki zvaracie systémy K-Arc a K-Spot st navrhnuté
pre rychle dodanie s priamou montaZou, jednoduchym
programovanim, ktoré zabezpeCujd flexibilitu pre buduce
projekty.

Zakaznik ma vzdy k vyberu Siroky rozsah Kawasaki robo-
tov pre procesné ako aj manipulacné operacie, comu zod-
poveda aj velkost samostatnych buniek.

Bodovy zvaraci robot Kawasaki B-Series je kompaktny, Iah-
ky a umoziuje vysoku rychlost zvarania spolu s presnej-
Sim polohovanim bodov. Jeho konstrukcia je s dutym ra-
menom a kable aj hadice tak mozu byt vedené cez rameno
a zapastie.

B Kawasaki

Robotics




Zvaracie systémy K-Arc a K-Spot
od Kawasaki

st navrhnuté pre rychle rozbehnutie aplikacie, mozu
bezne fungovat do 24 hodin od dodania
najvhodnejSie zvaracie roboty v triede BX-Series pre
bodové a BA-série pre oblikové zvaranie

umozniuju flexibilitu pre budice projekty, vykonnost
a rozpoctovi optimalnost

vSetky varianty ZS boli vyvinuté na zéklade skisenos-
ti s inStalovanymi systémami v Sirokej Skale aplikacii
po celom svete

bunky su dodavané kompletne so zabezpeCenim
podla najnovsich EU noriem

otoéné stoly mozu byt manudlne, poloautomatické
alebo plne automatizované

Kawasaki poskytuje zaSkolenie pre manaZérov aj
operatorov pre maximalizovanie nasadenia zvaracich
rieSeni

Roboty BA pre oblukové zvaranie maji fahky ramenny
dizajn a motory s vysokym vykonom. Preto poskytujd vy-
soku rychlost opatovnej orientacie medzi zvarmi. Rameno
a zapastie robota st duté, o umoziuje jednoduché a pri-
ame vnutorné smerovanie zvaracieho drétu a plynu cez
rameno az po zapastie.

Ocakavaijte rychlejSie a kvalitné zvaranie, rychlejSie progra-
movanie, vysoku spolahlivost, cenovii dostupnost a vyso-

ka navratnost’ investicii.

Firma DRUSEIDT ma vo svojom produktovom portfdliu vy-
sokoohybné aj vodou chladené kable, ktoré sa pouZzivajd vo
vSetkych bodovacich technoldgiach.




K-POSITIONER R vasak]

Systém polohovacov

K-Positioners mozu manipulovat s produktami s hmotnostou az
1000 kg. Kazdé z polohovacich zariadeni moze byt okamzite do-
dané so Standardnou konfiguraciou alebo moze byt pripravené
v Specialnom prevedeni, ktoré vyhovuje individualnym potrebam
zakaznika. K-Positioners st zalozené na koncepcii modularnej
konstrukcie. Umozriuje to jednoducho menit polohovadlo a pris-
posobit ho meniacim sa vyrobnym potrebam.

VLASTNY NAVRH K - POSITIONERS
POLOHOVADIEL

« CASOVO NAROCNE  HOTOVE POLOHOVADLA

« DRAHE Z0 SKLADU, DODAVKA IHNED

« 'AHKO, RYCHLO SPOJAZDNITELNE

o 'AHKO PRESTAVITELNY SYSTEM
NA NOVE VYROBKY

Rychle dodanie
Jednoducha instalacia

Zakladna jednotka Jednoosé polohovadla

Poc. osi OF & 1 B 1 &1 P
Poc. stanic 1 1 1 1 1
Nosnost (kg) 60 - 3300 150-600 125-1000 125-500 125-600
Rozmer obrobku (mm) ¢ 1120 mm ¢ 1120 mm ¢ 700 mm ¢ 1120 mm ¢ 1120 mm

Externa os Kawasaki
Pohon Externa os Kawasaki - pIna spolupraca s pohybom robota - plna spolupraca
s pohybom robota

Zmena polohy popri
zvarani

nie nie nie nie nie




Modularne rieSenia polohovadiel
F|GXIbI|né, funkéné, deﬂOdUChé Jednoosé polohovadlo s oporou Jednoosé polohovadlo s oporou

pre dihé zvarence [ . pre dihé a vel'ké zvarence
]

Zakladna jednotka - ;
pre jednoduché rozsirenie
Dvojosé polohovadlo (jednoosé polohovadlo) . {
i M‘\\ !

Multipozicionér “H” pre aplikacie
s vysokou produktivitou

Jednoosé polohovadlo
s vertikalnou rotaénou osou

Multipozicionér “K” pre Setrenie
miesta v aplikaciach s vysokou
produktivitou

(otocny stol) 5
S

Indexer Multipozicionér

@ 1 @3 @3

2 2 2
250-500 125-500 125-1000
¢ 1100 mm ¢ 1120 mm ¢ 1120 mm

0Os indexovania s dvoma polohami + Dve
Externé osi Kawasaki - pina spolupraca
s pohybom robota popri zvarani

Dve pozicie
0°a180°

ano ano




Kawasaki TREND Manager

Kawasaki nad‘alej zvySuje latku inovativnym softvérom Kawa-
saki TREND Manager, ktory pomaha predchadzat poruchdm
robotov a tym minimalizovat prestoje. TREND Manager analy-
zuje Udaje robota a upozorni uzivatel'a, ze moze byt potrebna
tdrzba alebo oprava. Softvér tiez pontika moznost vzdialenej
Uudrzby prostrednictvom pripojenia na internet a monitorovanie
prostrednictvom kamery na pracovisku. Ak softvér zisti chybu,
operatori/udrzbari dostand automaticky e-mail s upozornenim
na situdciu. Naplanovanie servisu v predstihu - eSte nez robot
kompletne zlyha, vam usetri financie na d'alSich dieloch robota,
ktoré by sa mohli pri tiplnom zlyhani poskodit + minimalizuje
prestoje, ktorych naklady ¢astokrat presahuji niekol'konasob-
ne hodnotu poSkodenych dielov robota.

m bez potreby testovania vazelin

m bez potreby planovania ddrzbovych prac

m nazbierajte data pocas prevadzky/vyroby linky

= je schopny porovnat kazdy jednotlivy cyklus

TREND Manager monitoruje velkost a charakter pridov jed-
notlivych servomotorov, ktorych trendy dokladne analyzuje.
Podla Statistickych hodnét navrhuje servisny zasah. Funkcia
spravy robotov zobrazuje stav vSetkych sledovanych robotov
v prehladnej forme.

TREND Manager - Priklad analyzy
TREND Monsgar 2ahyll abraimiing sardvana na

evedovke manlamovanin peddu 12

TRERD Miringer ety afsrot=ing
spravanis edie poed iyhanim mbots

Akaudiny pral sobeazum ndnas!
frdadha pri wykeruraied 1oho nhika
SR v ioe A BOdE

i -

TREND Manager - Trend Line Example

— - TRENL Manager
WAms [ WEms | eww | T Gl RS

Trend line appears based on daily recorded motor
cumrent command value

Fadurg prediction date
Thet poind that trend line exceeds

adarm sat poind

When trend line excesds st point

=+ Wamning

When TREND Manager detects an abnormality, a Warning or Alarm occurs

BEDG

Editacny softvér K-IDE spolu so simulaénym softvérom K-RO-
SET tvoria silnd kombinaciu nastrojov na kompletna predpri-
pravu programu pre Vasu aplikaciu. K-IDE je intuitivny a ex-
trémne ulahCuje proces programovania robota. Je ho mozné
pripojit na robot v programe K-ROSET alebo priamo do reélne-
ho robota.

m skvely manazment viacerych projektov

m zaznamenavanie chybovych a operaénych udalosti ako aj
proces vykonavania programu

m programovanie ovladancieho panelu (integrovaného HMI) -
Automatické formatovanie kddu

m prehl'adné rozdelenie signalov, bodov a premennych

= moznost sledovat signaly pocas behu programu

m automatické dopifianie syntaxe a premennych

I5BE O




K-ROSET

Softvér na simulaciu a offline programovanie (OLP)
K-ROSET umoznuje uzivatelovi navrhnit, naprogramo-
vat a ladit roboticky systém pred fyzickou inStalaciou
akéhokol'vek zariadenia. Vysledkom je, Ze tieto softvéro-
Vvé nastroje pomahajli vyrazne znizit naklady na uvede-
nie do prevadzky pocCas inStalacie robotického systému.

rovnaka funkénost ako so skutocnym robotom
virtualny Teach-Pendant

presné odsimulovanie cycle time

podpora pre externé osi

moznost simulovat viac robotov naraz
moznost zachytit simulaciu na video
vkladanie vlastnych 3d objektov

vSetky typy robotov Kawasaki

kompatibilné s inym softvérom Kawasaki
K-SPARC paletovaci softvér

e} rO2(C031 - Vietual Taach Pending 0 -

B Kawasaki

Robotics
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B4 Kawasaki
K-SHUTTLE / T " Robotics
Samochodny AGV vozik ¢
automatické manipulovan

K-Shuttle sa sklada z FTF od spolo¢nosti Knapp Industry Solutions AG(Open Shuttle Fork) a sebestaéného modulu s Kawasaki Robotom.
Modul a FTF st navzajom prepojené cez WLAN v zmysle kontroly a bezpeénosti. Roboticky modul a FTF st od seba energeticky oddele-
né. To znamena, Ze obe zlozky mozu byt obsluhované spolocne alebo jednotlivo. -

dll
il

Oblasti pouzitia systému K-Shuttle:

Distribuéné centra obchodnych domov
\lyrobné zavody (dopinenie, odoberanie)
DoplInenie zasobnikov vo vyrobnych linkach
Zber objednavok, Preprava materidlov
Obrabanie dielov na CNC strojoch

Preprava materialov

Zékladné funkcie K-Shuttle:
m vSesmerova jazda
m Bezpecna prevadzka pomocou laserového skenera

Navigécia a lokalizacia K-Shuttle: . -

m indukéna slucka, magneticka mriezka, RFID, farebne Ciary (optické)
(Lokalizacia a planovanie ciest)

m Bezplatna navigacia ziaserovych Udajov a vlastnej bezdrotovej komumkame
(Primarna lokalizacia, planovanie ciest je vypocitané systémom)

Technické udaje

. Nosnost Dosah Sirka
robota (kg) | ramena (mm) | modulu (mm)
MR-KS05L08 RS005L 5 903 800
MR-KS05L07 RS0O05L 5 903 700
MR-KS07L08 RS007L 930 800
MR-KS07L07 RS007L 930 700
MR-KS10N10 RSO10N 1450 1000
MR-KS10N0O8 RSO10N 1450 800
MR-KS10L10 RSO10L 1925 1000
MR-KS10L12 RSO10L 1925 1200
MR-KS20N10 RS020N 1725 1000
MR-KS20N12 RS020N 1200
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Spolocnost Kawasaki Heavy Industries, Ltd. Uviedla v roku 2017 na vystave IREX na trh systém ,Successor”, ¢o je novy roboticky sys-
tém, ktory reprodukuje pohyby odbornych pracovnikov prostrednictvom spoluprace na dialku.

,Nastupca“ je novo vyvinuty systém na dialkové ovladanie robotov.
»duccessor” umozni ovladat sucasne viac robotov vo viacerych
aplikaciach ako striekanie, bridsenie, monta
robotov Kawasaki. Systém moze vyko
bornou obsluhou pomocou vzdialeny
automatizované operacie robotom
pohyby pomocou Al (Artificial Inteligence) technoldgie, nasledne re-
produkuje jemné pohyby odborného personalu. Oblasti nasadenia:
m Siroky rozsah produktov vzhadom na presnost a velké naroky

na l'udskeé zruénosti, ako st montaz, osadzovanie vyrobkov, od-

lievanie a striekanie Rozne aplikacie:
m kde sa musia pouzit mnohé snimace alebo celé linky alebo fabri- Automatické striekanie roznych produktov

ky z dévodu dosiahnutia automatizacie bez zasahu ¢loveka, ale- Cistenie povrchu roztaveného hlinika

bo kde programovanie bude trvat prili$ dlho ¢o je neefektivne. Reprodukcia presného na...... skisenym operatorom
m v malosériovej alebo zakazkovej vyrobe, s velkou varidciou tva- Brisenie Flex briskou - ohrafiovania, odihlenie

rov vyrobkov, ktoré sa ¢asto menia. Automatizované zasuvanie hriadel'ov do ventilového telesa




HUMANOID - K R racaki

Ukazka smerovania v

Kawasaki humanoidny robot
/ KALEIDO

e vyvoj tychto robotov smeruje k zachra-
ne ludi po réznych druhoch katastrof
a prirodnych nestasti

* prioritné zamerania na stabilitu, preko-
navanie prekazok, dostupnost, vydrz,
I'ahké prevedenie ako aj dynamika po-
hybov

e v pozadi vidiet ,vezu“ s riadiacimi mo-
dulmi F60

B Kawasaki

Robotics

Kawasaki okrem vyvoja a vyroby priemyselnych robotov investuje
svoje zdroje aj do novovytvorenej aktivity zameranej na medicky
priemysel. Vyvijaju a uz ¢oskoro aj uvedd na trh rozne formy robo-

tov pre zdravotnictvo. Medzi aplikacie s najskor aplikovatelnymi
robotmi patria polohovanie pacientov pri réznych skriningoch ako
aj operativne roboty pre chirurgiu.



DOOSAN

Doosan Robotics je popredny vyrobca kolaborativnych robotov (kobotov), zalozeny v roku 2015 spolo¢nostou Doosan Group, jed-
nym z najstarSich a najvyznamnejsich konglomeratov Kérey.

Doosan Robotics vyvijal kolaborativne roboty na zaklade svojej vlastnej technoldgie a profesionalnej znalosti vyskumnych pracovnikov
v tomto odvetvi. Doosan Robotics ma svoje vyrobné miesto v Suwone s rocnou kapacitou 10 000 jednotiek kde prevadzkuje svoje vlastné
inovacné a prototypové laboratdrium

A-séria A0509 A0509s A0912 A0912s

(A| mlg hty) Low cost séria bez snimacov sily v kazdej osi. (Opcia snimacov v Siestej osi
pri A0509s a A0912s) Oproti ostatnym sériam ma vySSiu maximalnu
rychlost jednotlivych osi a lepSiu opakovatelnost. Tito sériu je mozné
objednat aj bez TeachPendantu a tym je mozné usSetrit dalSie naklady.

A0509 / A0509s | A0912/A0912s

Nosnost 5kg 9kg
Dosah 900 mm 1200 mm
Hmotnost 21 kg 27 kg ( =
Opakovatelnost +0,03mm +0,05mm _ s
M-séria M0609 MO0617 M1013 M1509 : >
(MaSterpieCG) Prémiovy kobot, ktory disponuje snima&mi sily a kritiaceho momentu v ka- j

Zdej osi s citlivostou 0,2 N. Vdaka nim robot dokaze byt mimoriadne citlivy pri chulos-
tivych aplikaciach, napr. leStenia alebo brdsenia, kde sa vyzaduje konstantny pritlak
aj na nerovnomernom povrchu. NajdlhSi model M0617 ma az 1700 mm dosah pri

nosnosti 6 kg.

O =

Nosnost 6 kg 6 kg 10 kg 15 kg
Dosah 900 mm 1700 mm 1300 mm 900 mm
Hmotnost 27 kg 34 kg 33 kg 32 kg
Opakovatelnost + 0,05 mm +0,1 mm + 0,05 mm + 0,05 mm

H2017 H2515

menami.

Nosnost 20 kg 25 kg
Dosah 1700 mm 1500 mm
Hmotnost 74 kg 72 kg

Opakovatelnost +0,1 mm +0,1 mm




KOLABORA(

Doosan Robotics DOOSAN

MOSNOST [kg)

@

reddot design award

- . winner 2017
& MOB0S |

P g

i £ S A0912,/s g
4 = I\ reddot award 2018

M1509] ) winner

= ADS09/s

DOSAH (mm)

Dostupny softvér:

DART Platform - je virtualny TeachPendant v PC, ktory umoziuje pohodinejSie a rychlejSie
programovanie.

DART Studio - softvér na offline programovanie a simuldciu. Jeho nadstavba obsahuje
generovanie trajektorii pre robot na zaklade 3D modelov a pomocny softvér na vytvorenie
paletovacieho programu.

dprogramovany interface priamo
each-Pendante robota

28



BORACIA

DOOSAN

Doosan Ro

Cockpit - jednotka priameho ovladania Externa hadica na kabelaz
* PohodIné rieSenie pre priame ucenie bez Teach-Pendantu » UmoZiiuje efektivnu organizéciu roznych kablov a hadic
* 5 tlacidiel na vyber roznych reZzimov ovladania a uklada- * Integrované spony na rychle upevnenie/odobratie
nia pozicie
I_,,.f_ &
L =
fs‘ ._;E
'H\
\

Mobilna zostava
» Komplet s robotom a kontrolérom pre jednoduché premiest- < :
nenie pracoviska
* K dispozicii je priestranné a pohodiné dloZisko pre naradie -
a periférne zariadenia

\ ny navle

obot pred tekutinami a pracou v naroénych pod-

Povrchova uprava odolna voci Skvrnam
* Heavy-Duty prevedenie

* VlylepSena povrchova Uprava umoznuje jednoducht udrzbu
proti Spine a Skvrnam




DOOSAN




ABORACIA
Homberger H FHOMBERGER

Homberger Hub je softvérova nadstavba pre koboty Doosan Robotics, ktora pridava inteligentné funkcie
Industry 4.0. Platformu tvori zariadenie Homberger Hub a sada aplikécii, z ktorych kazda poskytuje Specifickd
funkcionalitu.

\,. ~— Dalej Homberger Hub Device poskytuje bezdrétové pripojenie medzi robotom a akoukolvek externou aplikéci-
>" : ou, ako st DART Studio a DART Platform.

Recordbot slazi na zaznamenavanie trajektérie robota pri rugnom na-

3 3 d b vadzani. Idealne rieSenie pre aplikacie striekania, brasenia alebo leStenia.
/> reco r Ot Programovacie rozhranie je grafické a intuitivne a tieZ umozfiuje presne na-
. stavovat sily robota a filtre pre vyhladenie a optimalizaciu zaznamenanej

trajektorie.

DRL Studio je vyvojové prostredie pre pokroilé programovanie
D ?l —— U D | O jazyka Doosan Robotics Language a Python. Obsahuje funkcie ako
<, ) - 2. automatické dokoncenie syntaxe, kontrola chyb za pochodu a moz-

nost priamo nahravat program do robota

CheckApp je aplikacia, pomocou ktorej mozete monito-
rovat stav (loh robota a mat okamZity prehlad o produktivi-
- _‘ﬁ— C h ec ko p p te procesov. Aplikacia posiela notifikacie v pripade, Ze robot
potrebuje ludsku interakciu a dalej umoziuje priamo zrkadlif
teach pendant.

HUMAN COBOT RELATIOMS

Homberger Hub je kompaktné
zariadenie, ktoré sa pripdja k
robotom Doosan a umoz-

nuje vSetky vysSie spo-
minane funkcie.

00006000000 OCOCOCOS ““

FEHOMBERGER 1oosan robotics J




B Kawasaki
D u a I a rm Robotics

Dvojramenny / SC dUﬂfO

o dvojramenny SCARA robot

 spolupracujlci / kolaborativny robot

o Setri miesto, dva roboty v jednom

« [ahké zavedenie, pohyblivy na kolieskach, rychle nahradenie
¢lovekom v pripade poruchy, alebo zmeny vyroby

e slibezna praca s f'ud'mi, je pine vybaveny bezpe€nostnymi
funkciami pre okamzité zastavenie

 jednoduché programovanie/ucenie

 r0zne mozZnosti, priame ucenie pomocou tabletu alebo cez
TP panel

 jedno rameno s viacerymi nastrojmi

 aplikacia kamerového systému aj na ramenach robota

« zmena dizky ramien ako aj ich zakaznicka tprava
a doplnenie oto¢nych osi st Standardne ponukané opcie

NOVINKA dufro2

zvy$ena nosnost na 3kg na kazdé rameno oproti
povodnym 2kg.

« vertikalny zaber zvySeny na 55¢cm oproti pévodnym
15 cm.

o zmen3ené rozmery zakladne - vozika.

o novy F kontrolér so vstavanym Vision systémom

» odnimatelné ramena pre lepSie prispdsobenie aplikacii




Jednoduché na zavedenie: B Kawasaki
Robotics

Jednoducho implementovatefné
(@ (®

vzduch elektricka
energia

Lahko konfigurovatelny systém

Siroky rozsah aplikaéného pouzitia:

e

Skrutkovanie Montaz a skladanie

Technickeé udaje

Aplikacie Montaz, Manipulacia s materidlom, Obsluha strojov, NanaSanie lepidla... Montaz, Manipuldcia s materialom, Obsluha strojov, NanaSanie lepida...
Typ Scara Robot Scara Robot
Pocet osi volnosti 4 x (kazdé rameno) 4 x (kaZdé rameno)
Max. zatazenie (kg) 2 (kazdé rameno) 3 (kazdé rameno)
Opakovatelnost (mm) +0,05 +0,05

Rameno 1 (spodné) Rameno 2 (horng) Rameno 1 (spodné) Rameno 2 (horngé)
Rozsah pohybu (JT1) -170do 170 140 do 500 -170 do 170 -140 do 500
Rozsah pohybu (JT2) 140 do 140 140 do 140 -130 do 140 -140do 130
Rozsah pohybu hore-dole (mm) (JT3) 0do 150 * 0do 150 * 0do 550 0do 550 *
Zapéstie otocné (JT4) -360 do 360 * -360 do 360 * -360 do 360 -360 do 360 *
Pocet riadenych osf Max. 12 Max. 12
Hmotnost (kg) okolo 200 okolo 200
Sposob instalacie Podlaha Podlaha
Maximalny dosah Volitelny - rozne ramena Volitelny - rozne ramena

Rozsah
pohybov

* Rozmery sa liSia v pripade inych moznosti alebo konverzie




OnRobot poskytuje najmodernejSie technoldgie uchytenia a snimania pre spolo¢nosti, ktoré
sa zaujimajui o priemyselnd automatizaciu. S ¢asom nasadenia znizenym o 30% st produkty
OnRobot jednoduchou volbou v uponahlanych projektoch a prostrediach, v ktorych sa roboty
Casto prestvaju. Pouzitim skutoénych rieSeni OnRobot Plug & Produce ziskate dokonald inStala-
ciu a pohodlie programovania a rychle opatovné nasadenie.

RG2 A RG6 GRIPPERS
RG2 / RG6 kolaborativne grippre st skutoéne Plug & Produce
. rieSenia. Rychla inStalacia a jednoduché programovanie skracu-
: je dobu nasadenia 0 30%.
« Ziadne externé kable
¢ Nastavitené uchytenie grippra
e Spatna véazba tchopu
 Automaticky vypocet zataze a TCP
* Hibkova kompenzacia
 Prispdsobitelné prsty
» Moznost dvojitého grippra

N N
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Maching Packaging &

o Tending Pallatizing
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3 “——;ﬁ!‘ I t ﬁ‘ Assembly Pick & Plac
= . -
RG2-FT GRIPPER
GECKQ _GBIVP_PER - . Pomocou OnRobot RG2-FT mozete automatizovat dlohy vyza-
Te.chnol_ogla inSpirovana prirodou, OnRobot Gecko umoziiuje dujdce vysoku presnost. Zabudované 6-0sé snimace F/T (force-
pripevnit a zdvihnit akykolvek plochy a hladky povrch bez tourque) na 3pickéach prstov poskytuji extrémne presné uchy-
dodatoéného média. Rychle a jednoduché uchopenie pre pick- tenie pre lepsiu kvalitu vyroby.
-n-place aplikacie. * Gripper so snimacom F / T na prstoch
* Detekuje obrobok pomocou ultrazvukového snimaca
* Princip uchopovania podobny gekonu - adhézny povrch * Detekuje vykiznutie kusu z prstov
* Vyzdvihne ploché predmety bez vakuového systému * Presna a jednoducha kompenzacia hibky
* Uchopovanie hladkych alebo jemne pdrovitych predmetov « Integrovany softvér na kontrolu vkladacej sily

» (Okamyzité uchopenie a nosnost 1/3/5 kg
Jednoduché a lacné rieSenie

» Senzor sily / krdtiaceho momentu umoziuje presné obraba-
nie strojov, montazne prace a kolaborativitu

Pick & Placa

Packaging &
Palletizing

&8 robot
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HEX-E, HEX-H F/T SENSOR

Predprogramované aplikacie snimania sily OnRobot a intuitivne

uzivatelské rozhranie zaruéuju rychlejSiu integraciu a jednodu-

chsiu obsluhu s ,,citom*.

» Komplexny softvérovy balik

* Nie su potrebné Ziadne programovacie zru€nosti

¢ Funkcie ako polohovanie stredu, vklada-
nie, ru¢né vedenie alebo zaznam trasy

* Presna detekcia pritomnosti

 UdrZujte konStantnu silu pri pohybe

* Pomaha robotu veci ,citit*

Assembly Quality Testing &

Inspaction

Surface Finishing:
Deburring, Grinding, Pelishing

VG10 / VGC10 Gripper
Kedze model VG10 / VGC10 nevyZzaduje kompresor ani privod

vzduchu, je kompaktny a lahko sa s nim manipuluje, ¢o posky-

tuje flexibilitu na vasej vyrobnej linke. Flexibilné ramena VG10

a nastavitelné podtlaky umoziuji VG10 manipulovat s roznymi

predmetmi v roznych velkostiach.

* Jednoducha inStalacia, programovanie a postdenie rizika

» Dvojity gripper s dvoma nezavislymi uchopovacimi zénami

« Nie sii potrebné kable alebo externy vzduch =] e

* 15 kg zdvihacia sila pri hladkom alebo o
mierne poréznom povrchu ;

Plug & Produce za 30 mindt

u. .
L  Nosnost 10kg

Quick Changer

Quick Changer umozriuje jednoduchi a rychlu vymenu nastro-

jov, zvladne uzitoéné zatazenie 10 kg a ma nizku vstavan( vys-

ku a hmotnost.

¢ Jednoducha a rychla vymena nastrojov

¢ Plne kolaborativny bez ostrych hran

* Redundantny uzamykaci mechanizmus

* Vlysoka opakovatelnost (0,02 mm)

 NajnizSia hmotnost a vyska vo svojej
triede

e S

L

-




2FG7 od spoloénosti OnRobot je kompletny a lacny paralelny kolaborativny uchopovac, ktory
je mozné nasadit a nastavit v priebehu niekol'kych min(t na akykolvek robot alebo kobot.

Rychle ROI vdaka lahkému prispdsobeniu pre mnoho dloh

Krytie IP67 a certifikacia IS0 triedy 5 pre pouZitie v Gistych priestoroch
Nosnost 11 kg a uchopovacia sila 20-140 N

Zaber Celusti 73 mm

Elektricky napajany

_ 3FG15 je idedlny na uchytenie Sirokej Skaly valcovitych predmetov. Dizajn uchopovaca
,‘} automaticky centruje obrobky, ¢o vedie k rychlemu nasadeniu so silnym, stabilnym uchy-
/-L .1\ tenim a presnym umiestnenim. S uzitoénym zatazenim do 15 kg konkuruje 3FG15 vacSim,

: \ objemnejSim a menej flexibilnym uchopovacom.

» Hmotnost 1,15 kg
* Roztec prstov volitel'na

' » Moznost uchopovat vnitorny aj vonkajsi priemer "

* Sila ichopu 10 - 240 N g

. P67 , }%@%
EH:'; » Nosnost 15 kg '; : 5

Kompletna elektricka orbitalna brdska pre takmer vSetky aplikécie automati-

—
zovanych povrchovych Gprav. Pracuje bez externého privodu vzduchu a ob- .,f--’:—*”“ — ;.-’-'-.;
sahuje aj automaticky vymennik brisnych hlav. k...ﬂ/ .

» |ahko sa nasadzuje a programuje
Automaticky vymennik brisnych hlav
Elektrické napajanie (bez stlaceného vzduchu)
* Pripojka na odsavanie prachu

ROBOTIOKE
g . KDL ABCIFLAT Pytigy
@ ICHOPOaASE




OnRobot Eyes je cenovo dostupné a lahko nasaditelné 2,5D Vision rieSenie pre takmer
vSetky aplikécie. Eyes je idealny na triedenie roznych predmetov, obsluhu CNC strojov a
ich obrobkov, ktoré st definované vonkajsim tvarom a mnoho dal$ich aplikacii typu pick-

-and-place, kde je dolezita orientacia. mﬁ_\ _
5 ; . - .'_'f I'd - M )

* 2,5D videnie ponutka vnimanie vySky n

* Montaz na robota alebo externe

» Detekcia viacerych objektov z jedného zaberu minimalizuje ¢as cyklu

» Skontrolujte objekty pomocou detekcie farieb a obrysov

» Automaticky orientaény bod umoziuje dynamické pracovné prostredie a kaliborava-
nie mobilnych robotov

Skrutkova¢ OnRobot pre lahké priemyselné a kolaborativne
roboty. Inteligentna detekcia chyb a kompatibilita s réznymi
vel'kostami skrutiek zaistia konzistentné vysledky a dramaticky
skratia dobu cyklu vdaka automatickému podavacu skrutiek.

» |ahké okam?zité nastavenie, programovanie a nasadenie
 Vysoko univerzalny a flexibilny, pre Siroka Skalu velkosti a

dizok skrutiek
* Presna regulacia krdtiaceho momentu a inteligentna detek-
’ cia chyb % :
* K dispozicii aj podavac skrutiek s.ﬁ
Soft gripper od OnRobot je schopny uchopovat Siroki $kalu nepravidelnych tvarov a jem- " fE—
nych predmetov, vdaka ¢omu je idedlny na pick-n-place pri potravinarskom priemysle, ako Ry %

aj pri vyrobe alebo baleni. Uchopovac je k dispozicii s tromi vymenitelnymi silikdnovymi
formami.

 (Certifikovany na uchopovanie potravin

* Flexibilné, vymenitel'né silikénové formy

 Nie je potrebny Ziadny externy privod vzduchu

 Uzitocné zatazenie do 2,2 kg

¢ Bezpetne manipulujte s krehkymi a jemnymi predmetmi

Dodavané s integrovanym softvérom, ktory sa lahko inStaluje a programuje

&8 robot




KOLABORA

: AIMIN .
AIM robotics ROBOTICS

DISPENSING MADE SIMPLE

Bezvzduchové davkovace tekutin

Spolocnost Aim Robotics pontka pre kolaborativne roboty jednoduché rieSenia automatizovaného davkovania tekutin, bez potreby
privodu vzduchu. Vyznaduju sa rychlou instalaciou, lahkym nastavenim a vysokou presnostou. Davkovace st riadené elektronicky a
odstranuju tak prirodzené odchylky pri pouZiti pneumatickych rieSeni. To zaistuje vysoku opakovatelnost davkovania a lepSiu kontrolu
kvality. Produkty mozno pouZit s [ubovolnym kolaborativnym robotom pre nanasanie maziv, silikénov a lepidiel.

SD 30/35 FD 400 FD HighV

s vymennou striekackou s vymennym zasobnikom s privodom hadicou
e Objemovy davkovac¢ 30/50 ml e Zasobnik 310/400 ¢ ¢ Vysokoobjemovy davkovac
* Jednoducha vymena striekaCky *  lahka vymena zasobnika *  Rychle pripojenie privodu tekutiny
e Pre vSetky Grovne viskozity e Pre stredn( az vysokl viskozitu (1/4“ NPT)
Systém linedrneho pohybu na pres- (maziva, silikony) e Pre stredni aZ vysokd viskozitu
né davkovanie e Princip skrutkového Cerpadla (maziva, silikdny)

Mazanie
Vlastnosti davkovacov Nanasanie pasty

Len jeden 8-pinovy konektor - nie je potrebny privod vzduchu ani objemné napajacie kable Tesnenle
Vhodné pre roboty s nosnostou od 3 kg hore 5
Jednoducha a rychla Plug&Play indtalécia Lepenie
Jedno softvérové rozhranie pre vSetky davkovace . ,
Patentovana technolégia SteadyFlow™ zaistuje synchrénny tok s TCP rychlostou robota UV Iep | d |a
Technoldgia AirLess™ zaistuje minimalne kolisanie prietoku . .
Automaticka detekcia chyb a upozornenie operatora Za||evan|e




qbrobotics je talianska spolocnost zaloZzena v roku 2011 ako
vyskumna a vyvojova spolognost pdsobiaca v oblasti robotiky.
Ako vyrobca inovativnych zariadeni implementuje technolégie
soft-robotiky: robotické ruky, chapadla pre roboty a coboty a po-
hony s variabilnou tuhostou (VSA).

* Priemyselna robotika a automatizécia:
Spolocnost gbrobotics zacala v roku
2018 navrhovat industrializované verzie
softvéru gb SoftHand pouzivatelom,
ktori vo svojich vyrobnych linkach
momentalne pouZivaju kolaborativ-
ne roboty.

QB SOFTHAND INDUSTRY

gb SoftHand Industry je antropomorfna roboticka ruka navrhnuta
pre priemyselné Glohy, ktora spifia $tandardy a certifikacie priemy-
selnej a kolaborativnej robotiky a je kompatibilna s hlavnymi kola-
borativnymi robotmi (cobots) a tradiCnymi priemyselnymi robotmi.
Ma tieZ certifikat UR + od danskej robotickej spoloénosti Universal
Robots a je sticastou programu Doosan Mate korejskej spolo¢nosti
Doosan Robotics .

gb SoftHand Industry je navrhnuta Speciélne pre priemyselné apli-
kacie ako ,,spolupracujtci uchopovac®. PouZzité materialy a ohybno-
st systému umoziuijt, aby bola ruka bezpecna a neskodna v kazdej
situécii nahodného dotyku.

TECHNICKE UDAJE:

* Flexibilné, adaptivne a robustné

¢ 5 prstov podobnych ¢loveku

* 19 antropomorfnych DOF, jedna synergia, jeden motor
e Zatazenie uchopitelné silou: 2 kg

e Zatazenie uchopitelné Stipkou: 0,6 kg

e (Cely ¢as zatvarania: 1,2 s

e Plug & Play

¢ Hmotnost: 0,89 kg

* Komunikacné protokoly: EtherCAT, UDP

» Nastavitelna montazna poloha zépastia

* \lymenitelné rukavice pre Specialne aplikacie
¢ (Qdolnost proti vode a prachu: IP65

¢ UR + certifikované

* 3 medzinarodné patenty

AlM
ROBOTICS D

qrobotics:

Ovladaci systém je pohanany Slachami a je vybaveny jednym mo-
torom na otvaranie a zatvaranie 5 prstov k sebe, zatial ¢o replikuje
synergiu pohybu ludskej ruky pri flexibilnom a prispdsobivom zo-
vreti.

Ulohy, ktoré mozno riesit pomocou gb SoftHand:
 Testovanie a kontrola kvality

Pick and place aplikacie

Komplexna manipulacia a montaz

Obsluha a servis strojov

* Spolupraca s operatorom

UNIVERSAL ROBOTS

Certified

s




8 SMARTSHIFT

Jednoduché a rychle vymenniky nastrojov

SMARTSHIFT je roboticky doplnok pre maximalnu flexibilitu a nepretrzitt produktivitu vyroby. Univerzalny systém vymeny nastrojov
poskytuje rychle a lahké zloZenie a opatovné nasadenie nastrojov, ¢o umoziuje robotovi prechadzat z jedného néstroja na druhy a vykonavat
viac vyrobnych tloh. Spojka automatického meni¢a umoziiuje vymenit poskodeny alebo opotrebovany nastroj v priebehu niekol'kych sekund.
Vymenniky nastrojov SMARTSHIFT st kompatibilné takmer so vSetkymi lahkymi a kolaborativnymi robotmi a nastrojmi. Maju jedinecny,
patentovany dizajn a funkénost, ktora zaistuje silu, rychlost a presnost pre najvyssiu kvalitu vykonu pri kazdej Glohe. St vhodné pre kazdé
odvetvie a aplikaciu bez ohladu na velkost a typ.

Automaticka pneumaticka spojka Manualna pneumaticka spojka

* Automaticka vymena nastrojov (bez zastavenia) * Manualna vymena nastrojov

* Pripojenie nastroja: 2xG 1/8“ #, ‘
¢ Hmotnost spolu: 630 g =

» Max. nosnost: 20 kg

* Pripojenie nastroja: 2xG 1/8“ ’
» Hmotnost spolu: 2050 g
 Max. nosnost: 20 kg

Automat. pneumaticka/elekiricka spojka Manual. pneumaticka/elekiricka spojka

- * Automaticka vymena nastrojov ‘ ‘

¢ Manualna vymena nastrojov
* Pripojenie nastroja: 2xG 1/8,

M8 8-pin 24V/1A
« Celkova hmotnost: 750 ¢ ‘e
¢ Max. nosnost: 20 kg

(bez zastavenia)
* Pripojenie nastroja: 2xG 1/8°,
M8 8-pin 24V/1A
* Celkova hmotnost: 2170 g
 Max. nosnost: 20 kg

Lahka manualna spojka Roboticka zakladia

* Pre mechanické nastroje (bez priameho pneumatického a « Standardna priruba -
elektrického pripojenia) * Presna nulova poloha ; \

* Pre menej ¢asté manuaine * VyuZitie jedného robota na b,
vymeny nastrojov viacerych staniciach

* Hmotnost: 250 g  Hmotnost: 4,9 kg

* Max. nosnost: 16 kg




Asistencny systém s 3D videnim a umelou inteligenciou

Systém Smart Robots vd'aka svojim Spickovym technol6gidam vnimania a inteligencie poma-
ha a podporuje l'udskych operatorov v zavodoch. Kombinuje schopnosti vnimania a uvazo-

vania v jednom zariadeni strednej vel'kosti a hmotnosti, ktoré je mozné umiestnit na stojan

alebo na stenu. Poskytuje mapovanie pracovného priestoru v realnom ¢ase, rozpoznavanie
pohybov, akcii a gest l'udi.

Tieto schopnosti sa pouzivaji na certifikdciu a vedenie ludskych operacii s ciefom zlepsit kvalitu pro-

cesu, znizit l'udské chyby a zvysit produktivitu. Po pripojeni k robotu umoziiuje produkt Smart Robots skutocnii
interakciu ¢loveka a robota prisposobenim a synchronizaciou programov robota s fudskou éinnostou.

Smart Robots rieSenie pre KONTROLU KVALITY
Ciel'ové aplikacie:
Tradi¢né a neautomatizovatel'né manualne pracovné stanice s —*— -‘— -‘— —‘—
definovanymi postupnostami. Ciel'om je zniZit chyby operatora

alebo chybajucu sekvenciu. c

Ako to funguije:

Systém vd'aka 3D videniu detekuje ruky operatora a rozpo-
znava akcie v redlnom ¢ase. Spravnost fudskych operacii sa
overuje porovnanim s definovanou postupnostou; operatorovi
mozno poskytnut rozne typy spatnej vazby tykajlce sa sprav-
nosti operacii (napr. vizualna, akusticka, hapticka).

Ciel'ové aplikacie:
Tradi¢né a neautomatizovatelné manualne pracovné stanice s
definovanymi postupnostami. Ciel'om je zvysit efektivitu proce-
su a zlepsit ergonémiu obsluhy.

Ako to funguje:
Vd'aka 3D videniu systém detekuje ruky operatora a rozpozna-
va akcie v redlnom Case. Algoritmy Smart Robots riadia akcie a
pohyb robota tak, aby spolupracoval s ¢lovekom ako inteligent-
ny spolupracovnik. Operator vykonava rozhodujuce €innosti s
vysokou pridanou hodnotou a vedie proces. Robot vykonava
opakujlce sa a menej ergonomické dlohy.



SDA

SENSORS - DRIVES - AUTOMATION

Systém LOTYLDA DL umoziiuje navigovat primyslové a kolaborativni roboty pomoci me-
tod deep learningu a deep reinforcement learning. Pro komunikaci s roboty vyuziva platformu ROS.

Pfesné navadéni robotl pomoci neuronovych siti

Systém ucici se z Clovékem navrzenych trajektorii, které nasledné neuronové sité zdokonaluji
s ohledem na minimalizaci pohybovych a dhlovych chyb. Systém slouzi pfedevsim k navadéni
robota ve vysoce presnych dlohach nebo v komplikovanych prostorach (napf sklenik s rostlinami).
Jako zdroj dat slouzi kamery a LiDARy. Data se zpracovavaji v realném Case pii jakémkoli pohybu
robota. Pro kazdou dlohu je vzdy generovana nova trajektorie s ohledem na vstupni podminky
(start, cil, prekazky)

Vhodné ulohy:
¢ kompletacni tlohy (sestaveni vyrobkil z komponent)
 odebirani vyrobkii, zboZi z regalli pfi logistickych dlohach

* orientace ve variabilnim prostredi /’ ‘ /]
o W
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Specialne 2D/3D kamerové riedenia

LOTYL)A + ::: ROS

...for smart decisicn

Navadzanie robotov
pomocou 2D/3D videnia beep O

Heurnl

a DEEP LEARNING-u ey

Skill Acquisition & Replay

* Presné navadzanie robotov
pomocou neurdnovych sieti

* 3D bin picking

* Vizudlna inSpekcia

Controller




3D bin picking

Systém pro vybirani pfedmétli z KLT boxi nebo dopravnikii. Vy-
uziva schopnosti naucit se rozpoznani komplikovanych tvarli a
naplanovat trajektorii s ohledem na limitni umisténi vybiranych
predmétii (rohy KLT, pfevrzené lahve, krabice blizko u sebe apod).

Generalizace znalosti tvaril vedou ke schopnosti rozliSovat tvary
bez ohledu na velikost nebo barvu, coz piedstavuje vyhodu pro
logistické ulohy. Jako zdroj dat slouzi LIDARy a kamery. Systém
analyzuje 3D obraz.

Rychlost vyhodnoceni <100ms umozniuje priibézné analyzovani
vstupnich dat i pfi pohybu robota, coz vede ke zpfesnéni uchopeni
predmétu.

Vizualni inspekce

Systém pro kontrolu sestaveni dil(i nebo kvality povrchi. Vyuziva
metody detekce objektll nebo hledani odchylek od matematické-
ho etalonu.

Detekce objektil - sleduje vyskyt naucenych predmétli (kompo-
nenty, vady povrchli apod). Vhodné pro dlohy sestaveni celkil
nebo vyskytu znamych vad.

Detekce anomalii - kontrolovany povrch je konfrontovany s ma-
tematickym etalonem sestavenym na zékladé znalosti OK dild.
Idealni pro detekei variabilnich povrchovych vad.

Detekce anomalii ze znalosti vyvoje povrchu - obdobna metoda
jako detekce anomalii, jen jako matematicky etalon slouzi predik-
ce vyvoje povrchu. Idedlni pro detekci malych a maloCetnych a
vysoce Vvariabilnich vad (vady lakovani, povrchové vady obrobki,
vykovkd, odlitk( apd)

LiDAR: Intel Realsense L515

Kamery pro vizualni detekci: Baumer

Svétla: Smartview

Vypocetni jednotky: Nvidia Jetson nebo PG s GPU NVIDIA RTX

Zakaznicke riesenie

3D bin picking

* Systém pre vyberanie predmetov z boxu
* Zdroj 3D obrazovych dat: LiDAR, kamera
* Rychlost vyhodnotenia <100 ms

LiDAR bez kamery

LiDAR s kamerou




Vdaka svojmu inovativnemu dizajnu, uhlikové vakuové

uchopovaée Coval CVGC dokonale zodpovedajii hmot-

nostnym obmedzeniam, flexibilite a bezpeénosti kolabora-

tivnych aplikacii.

» Uhlikova Struktira je 2,5-krat [ahSia ako hlinik a pon-
tka 6-krat vacsiu mechanicku pevnost

* Pruzny material na okrajoch, ktory chrani uchopovac aj
obsluhu

 |Integrovany vakuovy generator a elektromagneticky
ventil

* Priruba kompatibilna s kolaborativnymi robotmi Doosan

3 Standardné rozmery: 150 x 150, 240 x 120, 320X
160 mm

TOSHIBA MACHINE
INODUSTRIAL ROBOTS

Q COVAL

vacuum managers

Pripojenis konekbanom Monlaing prisuba
e i) {3 modsty 150 9408-1)
Infegrovany vikuowy
pEnerdios B Hhmad
@ 8 mm vslup =

stladenide viduchy g

Uik
konsinkola

Pangny ndrameik

Emglcronicky
w0y spinal

2 VDE
wiektromagneticky ventil
na ereldsdanie viliom

* LED indsluics

Panovi uehopavacia
plocha

Shibaura

Firma pracuje v poslednej dobe na vyvoji dvoch dvojramennych
kolaborativnych robotov, ktoré budi uvedené na trh v blizkej
buducnosti.

Machine




|E E I Deutschmann

your ticket to all buses

Deutschmann je nemecky vyrobca komunikaénych prevodnikov vietkych priemyselnych zbernic.

- jednoducha inStalacia - konfigurovatelny
- navrhnuté podla prislusnych noriem - I'ahko programovatelny Inteligentny prevodnik komunikaénych
- pripraveny na pouZitie - vyvinuté a vyrabané v Nemecku priemyselnych protokolov pre:

CANopen || Deviceitet
EtherCAT < | Etheri‘et/IP
etverner Terap || LONWorks

#WModbus | MoDBUS TCP

MPI | 353F

LED2WORK (ED2WOoORK

priemyselné Osvetlenie LED-LEUCHTEN MADE IN GERMANY

siivisia so zatiatkom LED2WORK GmbH. Poziadavka ~ Je— ' g’ =
priemyslu na trvalo udrzatelné a ekonomické
osvetlenie, ako aj zaujem o nové technoldgie viedli
v roku 2007 k vzniku tejto spolocnosti.

LED2WORK pontka individualne rieSenia pre
Specialne osvetlenie v strojarstve a zavodoch alebo
pre vyvoj koncepcii osvetlenia pre sériové vyrobky,
ako su napr. automobily.

- LED FLEX-ARM - Pracovné osvetlenie na flex ramene - LED INTEGRATED LUMINAIRES - Vstavané svetlo do robotickych
-LED ADJUSTABLE ARM - Pracovné svetlo na nastavitelnom alebo CNC buniek
alu ramene - LED SURFACE-MOUNTED LUMINAIRES - Montovatelné svetla,
-LED SYSTEM LUMINAIRES - Zavesné svetlo na osvetlenie idealne pre retrofitting buniek
pracovnych buniek -LED SIGNAL LUMINAIRES - Vystrazné svetla, ovladatelné
pomocou PLC

|Eﬂ:| Deutschmann



TOSHIBA MACHINE
INDUSTRIAL ROBOTS

Korene spoloc¢nosti Toshiba Machine a jej predchodcu Shibaura
Engineering Works Co. na japonskom trhu siahajd do roku 1875.
Jej hlavnym vyrobnym programom je dodavka strojov a elektro-
nického riadenia pre automobilovy a letecky priemysel, staveb-
né stroje a zariadenia, stavebnictvo, plasty, dopravu, polovodice
a komunikacné trhy po celom svete.

Shibaura

Jej hlavné produktové smerovanie tvoria vstrekolisy, liacie stro-
je, extridery, stroje pre nanotechnoldgie, CNC kovoobrabacie
stroje, servomotory, priemyselné roboty.

S ucinnostou od 1. aprila 2020 sa nazov spolocnosti Toshiba
Machine Co., Ltd. zmeni na Shibaura Machine Co., Ltd.

Nové meno so starymi korefimi symbolizuje skutocnost, ze nasa
DNA stelesriuje technoldgiu vyroby obrabacich strojov a my sme
sa nad‘alej vyvijali prispievanim do spolo¢nosti prostrednictvom

monozukuri, jazdy smerom k dokonalosti. Tiez ukazuje nas za-
mer nikdy v budticnosti nezabudnut na nasu DNA a ,d'alej rozvi-
jat spolu so zakaznikmi*.

TVL 6-Axis Robots * THL SCARA Robots

Machine




TOSHIBA MACHINE @ W

SCARA Robot TH Series (TH, THP) —
Kompletna ponuka od malych az po velké s mnohymi variaciami

TH180  TH250A / TH350A THE400/600 THAS0A ~ THS50A  THG50A  THB50A  THI050A  THI200A  THP550*  THP700*
Vlysoko presny

Skupina SCARA Robo L S CARA Root SCARA Aot
Pocet osi volnosti 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Dika ramena (mm) 180 250/350 400/600 450 550 650 850 1050 1200 550 700
Zdlvih 0si Z (mm) 120 120 160/210 150" 150" 200" 200" 200" 200" 150 150"
Max, hm. zatazenia (kg) = 2 3 512 5 5 10 20 20 20 5 10
Standardng cas cyklu (s) 0,35 041  039/031 030 030 031 039 039 057 029 0345
Pri zatazeni (kg) 1 1 2 2 2 2 2 2 2 1 2

Max richlostCom. (m/s) 26  353/324 7/8 73 62 752 813 915 79 621 78
Hmotnost robota (kg) 9 14 1431 2 28 52 76 80 83 26 57
Ovladat 751000 Y 153000 TS5000 TS5000 TS5000 TS5000

®

dedada
peRBe®

SCARA Robhot THL Series
Lahké a energeticky usporné SCARA roboty s prekvapivo nizkou cenou

THL300 THL400 THL500 THL600 THL700 THL800 THL900 THL1000 THL1200

Pocet osi volnosti 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Dizka ramena (mm) 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200
Zdvih 0si Z (mm) 160 160 150° 150° 150° 300 300 300 300
Max. hm. zatazenia (kg) 5 5 10 10 10 10 10 10 10
Standardny ¢as cyklu (s) 048 0,47 0,45 0,45 0,50 0,47 0,48 0,48 0,58
Pri zatazeni (kg) 2 2 2 2 2 2 2 2
Max. rychlost Com. (m/s) 6,3 6,3 71 79 43 46 50 57
Hmotnost robota (kg) 13 22 23 24 39 35 37 40

* Opcia s dvojnasobnym zdvihom v osi Z




a uspore prace

VERTICALLY ARTICULATED ROBOTS
Vertikalne kibové roboty st 'ahkého prevedenia s vyso-
kou rychlostou a vybavené funkciou detekcie kolizii.

;‘ﬁ.
g R_pbot TVM série, v kombinacii s jeho riadiacim modu-
om a mnoZstvom softvérovych riedeni, ako je podpora
PC SW programovania a 3D videnia vyberania z paliet,

je pouzitelna pre Siroki Skalu potrieb automatizacie

Toshiba uviedla na trh nové 6-osové roboty TVM série
s nosnostou do 20 kg, pricom samotna hmotnost robota
zostava nizka. Okrem troch variant dizok ramena, rozsah
pouzitia moze obsahovat dalSie rozsirenie o pouZitie ro-

bota na linedrnom pohone. L ; a prispieva k efektivite a tspore prace.
TV800 TV1000 TV1000H TVL500 TVL700 TUMI300 TUM1200 TUM1500

Skupiny 6-0sové Roboty TV* 6-0sové Roboty TVL** 6-0sové Roboty TVM***
Pocet osi volnosti 6 6 6 6 6 6 6 6
Dizka ramena (mm) 800 1000 1000 500 700 900 1200 1500
Max. hm. zatazenia (kg) 5 5 10 3 4 20 15 10
Standardny &as cyklu (s) 04 0,6 09 03 04 - -
Max. rychlost Com. (m/s) 8,06 9,61 746 7,98 7,71 8,8 10,8 12,3
Hmotnost robota (kg) 45 47 47 28 31 122 125 131

* TV Robot — vhodny pre implementaciu do bunkovych vyrobnych systémov. TV roboty st rychle a lahké
** TVL Robot — Standardny ¢as cyklu je menej ako 0,4 s

Kartézske roboty
Jedno, dvoj a trojosové systemy

a do prevadzky v roku 1986, zostava COMPO ARM kartézskych suradnicovych robotov od Toshiba Machine kombi-
lahlivost a I'ahku prevadzku. V dnesnej dobe mnoho vyrobcov strojov na celom svete pouziva produkty COMPO ARM

2 osi (X-Y)




«»YAMAHA
_ny rad SCARA robotov

NajvyraznejSou vlastnostou SCARA robotov je konstrukcia tplne bez pasov. Os otacania hrotu je priamo spojend s prevodom na znizenie
rychlosti, ¢im sa dosahuje ohromne vysokej tuhosti, vysokej rychlosti a vysokej presnosti.Tento robot sa pouziva v Sirokej Skale procesov
a aplikacii, €i uz s to vyrobné zariadenia pre elektrické a elektronické stciastky, ktoré vyZadujd presnii montéz, alebo systémy pre mon-
taz, manipuldciu a prenos velkych automobilovych komponentov.

Orbitalny typ - PLNY ROZSAH pohybu Nizkonakladovy vysokovykonny model

* Dizka ramena: 350 mm/500 mm | * Dizka ramena: 400 - 710 mm
¢ Max. nosnost: 5 kg f’d » Max. nosnost: 4 - 10 kg
YK500TW YK400XE—4 YK6 10XE-1 0 YK710XE- lﬂ

bira malj yp m
* Dizka ramena: o Dizka ramena: 1+ i

120 - 220 mm 700 - 1200 mm |
10-50kg  YKT00XG . »  YK90OXG -~ *

* Max. nosnost: ;. ol e * Max. nosnost:
1kg ¥ T

YK120XG/YK150XG/YK180XG

* Dizka ramena: 350 - 400 mm
¢ Max. nosnost: 5 kg

YK250XG/YK350XG/YK400XG

Stredny typ

* Dizka ramena: 500 - 600 mm
* Max. nosnost: 5 - 20 kg

YK500XGL = *

T

. YK250XGP/YK350XGP/YK400XGP  YK500XGP - YK1000XGP
YK500XGLP/YK600XGLP

YK600XGL YK600XG/XGH



Technické udaje

Onbitainy typ YK350TW 350 0,32
YK500TW 500 5 0,29
YK120XG 120 1 033
Exira YK150XG 150 1 033
malj typ YK180XG 180 1 033
YK180X 180 1 0,39/ 0,42(C) YK180XC
YK220X 220 1 0,42/ 0,45(C) YK220XC
YK250XG 250 5/ 4(C) 043/050(C) YK250XGC
Maly typ YK350XG 350 5/4(C) 044 /0,52(C) YK350XGC
YK400XE-4 400 40 0,41
= YK400XG 400 5/ 4(C) 045/050(C) YK400XGC
= YK500XGL 500 5/4(C) 0,48/ 0,66(C) YK500XGLC
= YK500%G 500 10 042 /0,53(C) YK500XC
3 Stredny YK610XE-10 610 10 0,39
S typ YK600XGL 600 5/4(C) 0,54/0,71(C) YK600XGLC
P YK600XG 600 10 043/056(C) YK600XC
YKBOOXGH 600 20 0,47
YK710XE-10 710 10 0,42
YK700XGL 700 10 0,50
Velki YK700XG 700 20 0,42 /0,57(C) YK700XC
typy YK800XG 800 20 048/ 0,57(C) YK80OXC
YK900XG 900 20 049
YK1000XG 1000 20 0,49/ 0,60(C) YK1000XC
YK1200X 1200 50 0,91
YK300XGS 300 5 049
YK400XGS 400 5 049
YK500XGS 500 10 045
Mont4? na stenu YK600XGS 600 10 0,46
/ inverzny model YK700XGS 700 20 0,42
YK80OXGS 800 20 048
YK900XGS 900 20 0,49
YK1000XGS 1000 20 0,49
YK250XGP 250 4 0,50
YK350XGP 350 4 0,52
YK400XGP 400 4 0,50
YK500XGLP 500 4 0,66
e YK500XGP 500 10 0,55
Model odolny voci YKBOOXGLP 600 4 0,71
praCh“V/OE;apkam YKB00XGP 600 10 056
YK600XGHP 600 18 0,57
YK700XGP 700 20 0,52
YK8OOXGP 800 20 0,58

YK900XGP 900 0,59
YK1000XGP 1000 0,59

(C) - Parametre Clean verzie robota (do Cistych miestnosti) mozu byt odliné od Standardného prevedenia

Cisté SCARA roboty YK-XG

CLEAN modely SCARA robotov st vhodné do istych miestnosti. Drazka v osi Z je zakryta vinovcom z menej praSného materidlu a d'alSie
kizné Casti st (plne utesnené. Kabelaz je kompletne zabudovana a vnitro robota je odsavané zo zadnej strany zakladne, aby sa zabranilo
emisii prachu.

50 ®



~ Séria XY-X: Kartézske roboty

Kompletny sortiment kartézskych robotov umoznuje vybrat si pozadovany vykon a velkost podia potrieb zakaznika. Elektricky pohon
pozostava z 2 az 6 posuvnych osi, ktoré st navzajom kolmé. K dispozicii st variacie od kompaktného a lacného ramena az po rameno
pouzitelné na prenos tazkych predmetov ¢i velké vzdialenosti. Tento elektricky pohon sa pouziva v najroznejsich aplikaciach, ako je
montaz, obrabanie, vkladanie, vyberanie, manipulacia a balenie malych presnych strojovych stciastok, automobilovych dielov alebo
elektronickych komponentov (montéz na dosku).

Variacie prevedenia robotov

© Upnuté rameno Y @® Pohyblivé rameno Y © Podporné vedenie Y

® Hriadel v osi Z @ Dvojitaos Y'Y

| L =

Max. zdvih (mm)

Varidcie prevedenia Pocet osi HERIEHIE Y

150 - 650 50 - 300
150 - 1050 150 - 550
150 - 2450 150 - 550
150 - 1050 150 - 650
150 - 3050 150 - 550
250 - 1250 150 - 650
500 - 2000 150 - 650
250 - 1750 150 - 650
250 - 1250 250 - 650
1150 - 2050 250 - 650

(C) - Parametre Clean verzie robota (do ¢istych miestnosti) mozu byt odlisné od Standardného prevedenia

Ml i i oo



_sé roboty s linearnym motorom

Roboty série PHASER poskytuja vynikajaci vykon pri preprave na vel'ké vzdialenosti. Nemajd Ziadne obmedzenie kritickej rychlosti ani pri
pouZiti maximalneho zdvihu s dizkou 4 m. Linedrny pohon sa da pouzit v najroznejsich aplikaciach, ako je montaz komponentov, vklada-

nie, vyberanie, prenos, nanasanie lepidla i spajkovanie.

Typ MF - plochy motor s jadrom Typ MR - hriadel'ovy motor

* Vysoky vykon a dlhy zdvih

* Dizka zdvihu: 100 - 4050 mm
 Max. rychlost: 2500 mm/s

* Presnost polohovania: 0,005 mm
» Max. zatazenie: 7 - 160 kg

e Lahky a kompaktny

* Dizka zdvihu: 50 - 1050 mm
 Max. rychlost: 2500 mm/s

* Presnost polohovania: + 0,005 mm
» Max. zatazenie: 5 kg

Rozmery Max rychlost

MF7
MF7D
MF15
MF15D
MF20
Typ MR
MF30
MF30D
MF75
MF75D
MR12
MR12D

585 x /80

$100 = V80

$150 x V80

$210 x V100
$90 = V90

*) Hodnota maximalneho zatazenia pri pouZiti pri maximalnej rychlosti

2
1
2
1
2
1
2
1
2
1
2

30(107)
40 (20)
60 (307)
160 (75%)

5

(mm)
100 - 4000
100 - 3800
100 - 4000
100 - 3800
150 - 4050
150 - 3850
100 - 4000
150 - 3750
1000 - 4000
680 - 3680
50 - 1050
50 - 1050




_—osé roboty s krokovym motorom

Kompaktné a ekonomické jednoosé roboty série TRANSERVO disponujti vynikajticimi vlastnostami krokového motora a servomotora.
Tieto elektrické valce umoznuja znizovanie nakladov na automatizaciu a isporu energie nahradenim vzduchovych jednotiek elektrickymi.
Vyuzivaju novovyvinuty vektorovy riadiaci systém krokového motora a dajui sa pouzit v najroznejSich procesoch, ako je montaz, manipu-
lacia, kontrola a prenos malych presnych komponentov v strojarskom, lekarskom a potravinarskom priemysle.

Typ SS - posuvny bezec Typ STH - tuhy posuvny podstavec

* Horizontalne zatazenie: 2 - 12 kg * Vlysoka tuhost a presnost
* Dizka zdvihu: 50 - 800 mm ¢ Vodiaca lista je integrovana v podstavci

 Max. rychlost: 250 - 1000 mm/s '
¢ ”

* Vhodné pre preciznu montaz

4

nosuvny hezec

* Vhodné na prenos velkych a tazkych objektov * Dizka zdvihu: 300 - 2000 mm
 Max. zatazenie: 46 kg » Max. zatazenie: 1/5/14 kg
* Dizka zdvihu: 50 - 800 mm * Max. rychlost: 1100 - 1500 mm/s

 Max. rychlost: 1200 mm/s

T

* Vhodné na presun s nastrojom pripevnenym na hrote tyce, ¢ Tenké a kompaktné prevedenie
zarovnavanie a polohovanie, utahovanie pri si¢asnom zatla- ¢ Motor je zabudovany v tele pre Gsporu miesta
¢ani dielu * QOtvor pre vedenie kabelaze nastroja

* Horizontalne zatazenie: 4 - 60 kg




misté 1-0sé roboty s krokovym motorom - typ SSC

Lacné a kompaktné jednoosé roboty série TRANSERVO vhodné do Cistych miestnosti (CLEAN). Pouziva sa mazivo s nizkym obsahom
prachu a nehrdzavejlci plech s vynikajicou odolnostou, ¢im sa dosahuje stupen Gistoty CLASS 10.

T Model Rozmery Vedenie Max. nosnost (kg) Max. rychlost Zdvih Do Gistych
P (mm) (mm) (mm/s) (mm) miestnosti
12 2 1 600

Sgg%fu $49 x V59 6 4 2 300 50 - 400 SSC04-
2 6 4 100
l\;y% S|Ss $505-S — . ) =
oae = &
B SS05-R (U 855 x V56 12 6 1 600 50 - 800 SSC05-S
Model R, L 6 10 2 300
motor zboku 20 6 8 1000
L . 600 (horiz.
sSoom) 555 Vs6 12 8 2 500((ver¢.)) 50-800  SSCO5H-S
6 12 300 (horiz.)
250 (vert.)
20 36 4 1200
Typ SG SG07 865 x V64 12 43 12 800 50 - 800
6 46 20 350
sggg%—?u 848 x /56,5 12 10 4 500 50 - 200
) Typ SR ) SR03-U : 6 20 8 250
Standardny 1 o5 5 500
Model S SR04-S y
rovny SRO4R (L) $48 x V58 6 40 12 250 50 - 300
Model R, L 7) 45 25 80
motor zboku 12 50 10 300
Model U SR05-S .
motorziora  gpos R (L) $56,4 x V71 6 55 20 150 50 - 300
2 60 30 50
SRD03-S . 12 10 3,5 500
$105 x V56, =2
Tp SR SRDO3-U 05xV56.5 6 20 75 250 50 =200
s podpornym S 12 25 4 500
vedenim . & % _
il SRDOA.U $135 x V58 6 40 11 250 50 - 300
rovny 2 45 24 80
Model U 12 50 85 300
Uiz e 5 e 6 55 185 150 50 - 300
2 60 28,5 50
Typ STH STHO4-S $45 x V46 5 6 2 200 S
Mr%‘aﬁ',s STHO4-R(L)  $73x V51 10 4 1 400
Model Fy“ STHOB-S 861 x V65 8 9 2 150 S
motor zboku ~ STHOB-R(L)  $106 x V70 16 6 4 400
BD04 $40 x V40 48 1 1100 300 - 1000
Typ BD BDO05 $58 x V48 48 5 1400 300 - 2000

BDO7 §70 % V60 300 - 2000

Vy3ka prevedenia Ty Krutiaci Max. rychlost
yp “ m noment (Nm mm 0tacania
Typ RF RFO2-N 42 ($tandardné) Standardny 0,22 420 N:310°
N RF02-S 49 (vysokotuhé) vysoky 0,32 280 S bez limitu
limit otacania ~ RFO3-N 53 ($tandardné) Standardny 08 420 N: 320 °
RF03-S 62 (vysokotuhe) vysoky 1,2 280 S: bez limitu
'\Sﬂr?fﬂcs RFO4-N 68 (standardne) Standardny 6,6 420 N:320°
podiatku RF04-S 78 (vysokotuhg) vysoky 10 280 S: bez limitu

Polohovac robotov TS-S2/TS-SH Rohoticky ovladac TS-SD

Polohovanie je mozné vykonat pomocou jednoduchej operacie -  TS-SD je vykonny roboticky ovladaé navrhnuty Specialne pre sériu
uvedenim ¢isla bodu (s nastavenymi Gdajmi o polohe) a zadanim  TRANSERVO. Podporuje zadavanie prikazov formou série impulzov

signélu START. (pulse train).

54 @



Elektricky pohon sa sklada z AC servomotora, zakladne, vysoko tuhej gul'ovej skrutky, remena a linearneho vedenia. Pre detekciu polohy
vyuziva resolver s vynikajticou odolnostou voci prostrediu. Vyznacuje sa dihou Zivotnostou, ¢im vyznamne prispieva k znizeniu nakladov
na udrzbu. Pouzit sa da v Sirokej Skale aplikacii, ako je montaz ¢i kontrola.

Typ T - model s bezramovou Struktirou Typ N - model s otaéanim matice

* Kolajnicovy typ * Vysokorychlostny prenos

* Kompaktné rozmery a nizka cena « Kriticka rychlost nie je obmedzena

* |dedlna aplikacia: pohon namontovany priamo na drziaku * K dispozicii prevedenie s dvomi pojazdmi
A

Typ F - model s vysokou tuhostou ramu Typ B - model s rozvodovym remeiiom

* Velka kapacita zotrvaéného momentu, zvladne odsadend za- * Maximélna dizka zdvihu 3050 mm
taz (posunuté tazisko) * Umoziuje prepravu medzi procesmi na dihé vzdialenosti
* Ideélne pre kartézske roboty s vysokym zatazenim a pre po-
hybujlice sa ramena, ktoré postvaju cell 0s

\\\\\

/ e B B .'@
- @

|~|

Typ R - model s rotacnou osou

« Vysoka pevnost a presnost
* Rozsah otacania: 360°

¢ Max. rychlost: 360°/s

* Presnost opakovatelnosti polohy: = 0,0083°

« Mozno pouzit ako os rotacie v kombindcii s inymi robotmi ale-
bo vyuzit na Sirokl $kalu apllkacu ako st indexové tabulky

» Maximalna rychlost v celom rozsahu zdvihu

MULTI ROBOT - ovladanie viacerych robotov pomocou jedného kontroléra

* PouZitie viacosého kontroléra pre ovladanie 2 aZz 4 osi/pojazdov
» Kompakiné rieSenie, jednoduché ovladanie zlozitejSej sekvencie, lacna aktualizacia celého systému
» Moznost kombinacie robotov série FLIP-X a PHASER (s linearnym motorom)

&



Cisté 1-osé roboty FLIP-XC

CLEAN verzie jednoosych robotov st vhodné do Gistych miestnosti pre aplikacie stvisiace napr. s elektronickymi stéiastkami, potravina-
mi alebo lekarskym vybavenim.

Vedeme
N T

TAL/TALH

T5L/T5LH

T6L
TypT
T9 (Standard)

TIH (vysoky
tah)

F8

F8L

F8LH

F10 (Standard)

F10H
(vysoky tah)

F14 (Standard)

F14H (vysoky
tah)

F17L

F17

F20

F20N
F14XL
Typ G

GF GF17XL

N15
N15D
(2 pojazdy)
N18
N18D
(2 pojazdy)
B10
B14
(Standard)
B14H
(vysoky tah)
R5
R10
R20

Typ N

Typ B

S$45 x V53/
$45 x V55(C)

1§55 x V52/
855 x VB5(C)

565 x \/56/
565 x V65(C)

$94 x V98

580 x 65/
$80 < V75(C)

580 x 65/
$80 x V75(C)

580 x V65/
§80 x V75(C)

$110xV71/
$104 x v85(C)

$110 x V71

5136 x 83/
$136 = V96(C)

$168 x 100/
5168 x
V114(0)

5202 x 115/
§202 x 117(C)

§202 x 120
5140 x V91,5
5168 x
V105,5

§145 x 120

§180 x V115
$100 = V81

§146 x V94

20
12

20
12

30
20
10

30
20
10

20
12

30
20
10

20
10

30
20
10

30
20
10

30
20
10

30
20
10

50
40
20
10
40
20
10
20
20

20

20

Rozvod.

remen

4,5 1,2
6 2,4
6 72
3 -
5 1,2
9 2,4
10 -
12 4
30 8
15 -
30 4
55 10
80 20
25 -
40 8
80 20

100 30
12 -
20 4
40 8
7 -
20 4
40 8
50 16
30 -
60
80
15 -
20 4
40 10
60 20
25 -
40 8
80 20

100 30
15 -
30 4
55 10
80 20
25 -
40 8
80 20

100 30
50 10
40 -
80 15

120 g8
60 -

120 25

- 45

80 -
45
90
50
80
10
20
30

0,12 kgm2
0,36 kgm?2

1,83 kgm2

Max. rychlos
t(mm/s)
720
360
120
1200/1000(C)
800
400
1333/1000(C)
800
400
1800
1200
600
300
1800
1200
600
300
1200/1000(C)
720
360
1800
1200/1000(C)
600
300
1200/1000(C)
600
300
1800
1200/1000(C)
600/500(C)
300/250(C)
1800
1200
600
300
1800
1200/1000(C)
600/500(C)
300/250(C)
1800
1200/1000(C)
600/500(C)
300/250(C)
2200/1000(C)
2400
1200/1000(C)
600
2400
1200/1000(C)
600/500(C)
1200

1200

1200

1875

360 /s

Zdvih Do Cistych
(mm) miestnosti
50 - 400 C4L/C4LH
50 - 800 C5L/C5LH

50 - 800 ceL

150 - 1050

150 - 1050
150 - 800 C8
150 - 1050

C8L

150 - 1050 C8LH

150 - 1050 c10

150 - 1000

150 - 1050 C14

150 - 1050 C14H

1100 - 2050
200 - 1450
200 - 1250 C17
200-1450

200 - 1250 €20

1150 - 2050
750 -2000

850 - 2500
500 - 2000
250 - 1750
500 - 2500
250 - 2250
15010 2550

C17L

15010 3050

360°




-ulérny linearny dopravnik

Linearny dopravnikovy systém LCM nahradza valéekové a pasové dopravniky. Vyznaduje sa modularnou Struktirou a vysokorychlostnym
priamym pohonom linearneho motora. Umoznuje vybudovanie univerzalneho transportného systému s vysokou presnostou a priepustno-
stou, vykonavanie montaznych prac priamo na pojazdoch & pohyb v opaénom smere. NajlepSie sa hodi pre malosériovii vyrobu velkého
sortimentu produktov, nakol’ko umozriuje flexibilne menit konfiguraciu a pohyb vyrobnej linky.

LCMR200 LCM100

« Max. zatazenie: 15 kg
¢ Max. rychlost: 3000 mm/s

 Max. zatazenie: 15 kg
 Max. rychlost: 2500 mm/s

* Opakovatelna presnost: 0,005 mm

» Dizka modulu: 200/300/500/1000 mm
* Nizky profil, zabudovany ovlada¢ motora
* Qvladanie celého systému cez YHX kontrolér

ABle 1o spesity
the speed ang
accsleration
Fpetd Indivla-
wally.

wew  LCMR200

Line flow
changes

Bl-directicnal
N O D T
wan dast
Individuaiy for
each carrlage

Rigicfity

Smoafh ser-
vo-contralled
aceeieration.
deesieratian.
and Incramens
12l mowe

* Opakovatelna presnost: 0,015 mm

* Dizka modulu: 480/640 mm
* Volitelné doplinky: cirkulatny modul (pre napojenie/uzavre-

tie drahy), pasovy modul
* Kontrolér LCC140 pre kazdy linearny modul
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UCHOPOVAC

mGrip umozfiuje rychlu stavbu nastrojov s neobmedzenymi konfigura-
ciami a rozostupmi prstov, vdaka tomu je nasadené tychto uchopova-
¢ov mimoriadne jednoduché a rychle. Programovanie pomocou tabletu
je intuitivne a jednoduché. Kazda stiprava mGrip je vybavena kompo-
nentmi na vytvorenie a inStalaciu uchopovacov, ktoré s pripravené na
vyrobu v priebehu niekolkych mindt. V kombinacii s riadiacou jednot-
kou Soft Robotics, mGrip moze dosiahnut az 3-4 cykly za sekundu.

* Podla potreby si vyskladajte prsty uchopovaca, ktory je pripra-
veny na prevadzku v priebehu niekolkych min(t

* Jeden nastroj vyhovujlici novym a meniacim sa vyrobnym pod-
mienkam v realnom Gase

» Modularny systém je mozné rychlo modifikovat a prispdsobit
pomocou distancnych vlo-
Ziek mGrip

e Navrhnuty tak, aby drzal
krok s rychlostou akéhokol*-
vek priemyselného robota

e Odolna, vyrobne overena
uchopovacia platforma, kto-
ra odola miliardam cyklov
vo vyrobnom prostredi

* (Odolava teplotam do 200 °C

| SOFT
ROBOTICS

i

Vlastnosti

Hmotnost uchopovaca 564g

Max. sila zovretia 11 N na jeden prst

Prevadzkovy tlak 0-1 bar

Napajanie (pre regulator) 24V

Cas zovretia 88 ms

Cas otvorenia 166 ms

Krytie IP 67
* ’




PRACOVISKO:
POPIS:

MANIPULACIA S: -

HOPOVACE

- paletizacéna jednotka, paletizacia baleni PET flia5 hromadného balenia
- uchopovacia hlava s 2 paralelnymi uchopovacimi doskami ovladanymi pneu-

matickymi ventilmi
PET baleniami

- medzivrstvy

VYBAVENE §:

- snimanim pritomnosti vyrobkov a preloziek

- meranie vySky paliet a preloziek
- ovladanie drovne tlaku

PRACOVISKO:
POPIS:

MANIPULACIA S: -

- manipulaéna jednotka pre viaceré roboty vo vyrobnych a manipulacnych lin-

kach

- manipulacna hlava s centrovanim a uchopovacimi doskami ovladanymi ser-

vom a s prisavkami
blokmi a samostatnymi drevenymi panelmi

- prelozkami

VYBAVENE §:

- snimanim pritomnosti vyrobkov a preloziek

- meranie vySky paliet a preloziek
- ovladanie drovne tlaku

PRACOVISKO:
POPIS:

- palet. jednotka pre 2 roboty na paletizaciu karténov (s obsahom sklenych flias)
- manipulaéna hlava s vidlovym uchopovaéom, vrchnym pritlakom a vybera-

nim preloziek

- systém pohanany servopohonmi

MANIPULACIA S: -

kartonmi

- prelozkami

VYBAVENE §:

PRACOVISKO:
POPIS:

- snimanim pritomnosti vyrobkov a preloziek
- meranie vySky paliet a preloZiek
- ovladanie drovne tlaku

- LY
- paletizacéna jednotka, paletizacia 25 kg vriec (obsahuje praskovy material) b! i -5;_‘
- manipulacna hlava s vidlovym uchopovacom, vrchnym pritlakom a vybera- e -
nim preloziek } ~? o
- systém ovladany pneumatickymi ventilmi o
vreckami y
—

MANIPULACIA §: -

VYBAVENE §:

- prelozkami
- snimanim pritomnosti vyrobkov a preloziek ‘

- meranie vySky paliet a preloziek
- ovladanie drovne tlaku

PRACOVISKO:

POPIS:

- paletizacna jednotka, paletizacia od 25 do 150 kg karténov (obsahuje granu-

ly)

- manipulaéna hlava s prisavkami a uchopova¢om paliet =

- systém ovladany pneumatickymi ventilmi

MANIPULACIA S: -

- prelozkami a paletami
- snimanim pritomnosti vyrobkov a preloZiek
- meranie vySky paliet a preloziek

- ovladanie drovne tlaku

VYBAVENE §:

kartonmi




UCHOPOVACE

COVAL viku Q COVAL

vacuum managers

Viziou spolognosti Coval ako ,vacuum managers*
je byt poprednym svetovym poskytovatelom tech-
nol6gie vakuovej automatizacie.

Prostrednictvom inovativnej firemnej kultdry, exce-
lentnosti sluzieb a zdielania vedomosti sa snazime
byt hnacou silou obchodnych vykonov nasich klien-
tov na celom svete.

Standardné prisavky
Tvary: ploché, extra ploché,
1,5 a 2,5 vinovec, podlhovas-
té, 1 az 600 mm

Materialy: nitril, silikon, pri-
rodny kaucuk a Siton® (odol-
nost voci oderu a teplote do
160 °C), ostatné Specialne
materialy na poziadanie.

Specialne prisavky
VlyuZzitie: prisavky na mani-
puldciu so Ziarovkami, CD,
papierovymi vyrobkami, fla-
Sami, chlebom, vajcami, tas-
kami, vyrobkami s vysokoul
teplotou...

Prisavky na tazké predmety Modularne vakuové uchopovace

Kompletny rad modularnych komponentov prispdsobitelnych vSet-  Séria MVG, pouZivajlca Standardné vakuové komponenty, posky-

kym typom potrieb pre manipulaciu s tazkymi bremenami. tuje na mieru vyrobené uchopovaCe na manipuldciu s vyrobkami
roznych vel'kosti, tvarov a hmotnosti.

Uchopovacie

vakuové systémy
Spolahlivé rieSenie prispod-
sobitelné na  manipulaciu
so vSetkymi typmi objektov
roznych tvarov a velkosti.
Jednoducha a flexibilna inSta-
lacia a pouzitie.

60



UCHOPOVACE
Q COVAL

vacuum managers

Vakuové uchopovace Coval
COVAL vyvija rieSenia na mieru pre automatizované aplikacie v roznych sektoroch, ako je balenie, spracovanie potravin a spracovanie
plastov. Sme zapojeni do celého vyrobného retazca, od individuainej manipulacie s objektmi az po kompletni paletizaciu na konci linky.

—

Modularne vakuové pumpy

- modularita, jednoduchost, preciznost, ti-
chy chod, vysoka vykonnost, optimalna
(cinnost.

Inteligentné LEMCOM
vakuové pumpy _ T i o pumps vilh =
System Plug & Play, mo- T ar soxbe Sonacaion | [l )

tﬂllcp:arr
Ethen 'et/IP

Vdaka svojmu inovativnemu dizajnu, uhlikové vakuové uchopovace i s
Coval CVGC dokonale zodpovedajii hmotnostnym obmedze- Liponde kit
niam, flexibilite a bezpecnosti kolaborativnych aplikacii.

Uhlikova Struktdra je 2,5-krat [ahSia ako hlinik a pondka 6-krat

vécsiu mechanickd pevnost

Pruzny material na okrajoch, ktory chrani uchopova¢ aj obsluhu
Integrovany vakuovy generator a elektromagneticky ventil
Priruba kompatibilna s kolaborativnymi robotmi Doosan

3 Standardné rozmery: 150 x 150, 240 x 120, 320 X 160 mm



UCHOPOVAC

¢
ROBOTICS

NajlahSia cesta ako to robot moze citit!!! Parametre nastavenia pre ACF
m Pociatocna sila

= Doba nabehu

m Cielova sila

m ACF technoldgia priamo automatizuje prace s vysokou potrebou
jemnych tkonov a flexibility

m Garantuje extrémne kratky pracovny cyklus a radikalnu ekono-
mickd navratnost aj pre naroéné aplikacie

m ACF automatizuje/robotizuje problematické ru¢né prace

m PouZitie na robotoch od vetkych vyrobcov

Parametre posielané z ACF
Aktualna sila (namerand)
Aktualny zdvih (aktualna poloha)
Kontaktny vystup

Systémové chyby

Robot

m Poskytuje rychlost

m Poskytuje presnost

m Pohyb vo vSetkych smeroch a rozsahoch

Kompenzacia gravitacie

m Definovanou silou

ACF m \yvazené zatazenie

m UdrZuje kontakt s povrchom s definovanou silou v réznych orien- m Vo vsetkych smeroch
taciach

m Poskytuje toleranciu v polohe

m Poskytuje kontaktné informacie

Medzi najvaésie vyhody patria: =

[ ] dglfonalé jemna presnost (PIESKOVANIE, BRUSENIE, MON-
TAZ..)

m absollitna opakovatelnost

m zvySenie produktivity (aj napriek uz zautomatizovanym proce-
som, po aplikécii ACF sa parametre vyroby eSte zlepSia)
odburanie [udskej pracovnej sily a s tym spojené nerovnomer-
né, nepresné a neopakovatelné vysledky prace
kratka navratnost
jednoduché prevedenie na obsluhu, konfiguraciu
usetrenie na inZinieringu (nemalé naklady
pri realizacii projektu)




JCHOPOVACE

Pre ukony povrchovych Gprav: Kontaktné citlivé zaobchadzanie:

pieskovanie, leStenie, Cistenie, laminovanie, kefovanie, odstrafiovanie  polohovanie, montaz, vkladanie, testovanie dielov, lepenie,

otrepov, Zehlenie manipulacia, vkladanie, spajanie, Pick & Place, lisovanie,
paskovanie, balenie, kontrola kvality, odstraiiovanie, piesko-

Pre vSetky materialy: vanie...

ocel, hlinik, titan, horéik, uhlik, plast, drevo, keramiku, kokosové viakna...

Produkt ACF/ ACF/ ACF/ JA ACF/ ACF/
110/10 | 111/04HD | 111/05HD | 111/10HD | 121/05HD | 121/10HD | 131/05HD | 131/10HD
100 200 250 00 800

CF/
250 500 5

Max. Sila (tah/tlak) [N] 100 100 100 800

Zdvih [mm] 11,5 11,5 Bty 98 B3 48 98 48 98 48 98
Max. Moment pretocenia [N] 25 25 40 40 250 350 350 350 350 350 350
Max. Moment pnutia [N] 35 86 30 30 250 350 350 350 350 350 350
Vyska pri O vysune [mm] 1437  160,7  190,5 253 2005 2367 2867 2367 2867 2367 2867
Plocha priruby [mm] 90x75 90x75 @128 2128 2128 2160 2160 2160 2160 2160 2160

Otvor 1SO 9409-1

standardnej priruby [mm] 250 250 250 250 280 280 280 280 280 280 280

Hmotnost [kg] 1,2 1,4 32 3 3B 49 6,1 51 6,3 53 6,5
Prevadzkové medium Max. 7 bar, 30 um, ISO 8573-1 K1.3

Spotreba vzduchu 5-10 I/min

Krytie IP40 IP 65

Komunikacné rozhrania "Standard: Ethernet TCP/IP Opcia: Ethernet IP, DeviceNet, Profbus, ProfNet, CANopen, Analog 1/0 ..."
Teplota okolia +5..+45°C

Max. Pritlacna sila [N] 5 N ... 250 N (varianta: do 500 N/800 N) Napajanie 24 VDC, 2/4 A

Zdvih [mm] 48.0 Rozsah prac. tepldt [°C] +5 ... +40

Hmotnost [kg] 450 Rychlost pasu [m/s] 1 - 25

Rozmery H x $ x V [mm] 1400 x 850 x 1900 Rozhranie: Ethernet TCP/IP, DeviceNet, Profibus,
Stlaeny vzduch Max. 7 bar, 30 um, ISO 8573-1 trieda 3 (bez vody a oleja) ProfiNet, analog I/0

Spotreba vzduchu [I/min] / vykon [kW] 20 / 4




UCHOPOVA(

-i
ROBOTICS

Idealne pre karosarske spracovanie spojov
m Nahradza rucné prace

m Robi proces bezpecnejsi

m Jednoducha integracia

m Rychla navratnost investicie (ROI)

Mimoriadne vyhody:

vysoko automatizovany proces
100 % bez obsluhy

povrchovy stav najvy$Sej triedy
ruéné dokoncovanie nie je nutné
hrubovanie nie je potrebné
znacné uspory na brisnom materiali z dévodu konStantnej pritlacnej sily
plne integrovana kontrola kvality

Kvalita povrchu pred aplikovanim ASK

brdsenie
kefovanie
filcovanie
deliace rezy

Zdvih: 35 mm

Sila: 100 N

Max. Priemer kotti¢a: 200 mm
Pripojenie odsavania: @ 38 mm

Zbernica: Interbus LWL, ProfiNet LWL, DeviceNet LWL
Stlaceny vzduch pripojka: @ 8 mm

Napajanie: 380 - 500 V AC

Riadiace napatie: 24 V DC

Dodavka obsahuje: kompletny bali¢ek obsahujuci
komunikaciu, pohon, riadenie, kable



AAK/AOK je jemne vyladeny systém pozostavajtici z ACF priruby
a uhlovej brisky optimalizovanej pre pouZzivanie robota. Toto in-
tegrované kompletné rieSenie automatizuje proces priemyselného
brasenia s individualnym riadenim vSetkych parametrov procesu:
rychlosti otacania, pritlacnej sily a posuvu.

AAK/AOK pontlika najvysSiu kvalitu procesu z jedného zdroja.
Mimoriadne odolna briska je urCena pre priemyselné pouZitie
s dvojnasobnym vykonom oproti $tandardnym, schopna pracovat
24 x 7.

Povrchova uprava: Brisenie, leStenie, Cistenie, odstranovanie
oteru.

Vhodna na vSetky materialy: ocel, hlinik, titan, horCik, uhlik, plast,
drevo, keramické, kokosové vlakno...

RIESENIE KVALITY POVRCHOV PRE PRIEMYSEL 4.0

m Uzivatelsky jednoduché rieSenie priemyselného balenia

m VSetky vyhody spoluprace systému ACF v kombinacii
s brdskou a robotom

m Pre vSetky odvetvia a materidly

Parametre:

Max. Sila (tlak/tah) [N] 160

Zdvih ACF [mm] 35,5

Max. moment pretocenia [Nm] 250
Max. moment [Nm] 250

Rozmery [mm] @ 285 x 350
Kruhova IS0 9409-1 Standard priruba @ 80 mm
AAK hmotnost [kg] 8,5

Napajanie:

m 24V

m 400 V (pre menic)

m ¢ 6 mm privod vzduchu pre ACF

CHOPOVACE

<
ROBOTICS

RYCHLE, FLEXIBILNE, BEZPECNE

m Vysoko vykonny a funkéne optimalizovany systém pre okamzi-
tl integraciu

m Rychla zmena loh priamo koncovym pouzivatelom

m Optimalna funkénost, produktivita a procesna spolahlivost

KONTROLA VSETKYCH PARAMETROV PROCESU

m Posuv robota

m Rychlost uhlovej brisky

m Kontaktna sila na povrchu v integrovanom systémovom rieSeni

NAJVYSSIA KVALITA

m Presne rovnomerné povrchové Struktdry
= Ziadne dalsie spracovanie/opravovanie
m NajvysSia droven kvality 24 x 7

Tieto informacie platia aj pre/AOK - AKTIVNY ORBITALNY KIT

Max. 7 bar, 30um, IS0 8573-1 KI.3 (bez vody a oleja)

Max. otacky [1/ot.] 10 000

Motor vykon [W] 700

Motor Spickovy vykon [W] 1500

Brasny kotd¢ @ 75 mm, ¢ 100 mm, ¢ 125 mm, ¢ 3%, @ 4%, @ 5"
Spotreba vzduchu [I/min] 20 - 30

Teplotny rozsah [°C] +5 ... +45

Krytie IP65




AKTIVNA PASOVA BRUSKA

Toto inovativne komplexné rieSenie flexibilne automatizuje spolahli-
vé spracovanie povrchu malych a strednych dielov. ABG je aktivna
pasova briska s vysokou citlivostou, ktord poskytuje zakazkové
rieSenie pre automatizovand vysokokvalitni Upravu tvaroviek,
okennych ramov, implantatov, kluciek dveri aj malych odliatkov
pre automobilovy priemysel a pod. Samostatne stojaca jednotka je
lahko integrovana do robotovej bunky. Je vhodna pre problematic-
ké automatizované aplikacie. Hlavnou vyhodou je zlepSenie kvality
a opakovatelnosti vyrobného procesu.

Procesy povrchovej dpravy: brisenie, odstrafiovanie oteru, leSte-
nie, kefovanie atd.

VSetky materialy: ocel, hlinik, titan, hor¢ik, uhlik, plast, drevo, kera-
mika, kokosové vlakno atd-

Pasivna bezpecnost a vysokorychlostné ovladanie.

Mechatronicky pohon a snima¢ zabezpeCuji vysokd droveri
spolahlivosti procesu vdaka robustnému mechanickému prevede-
niu, integrovanej pasivnej bezpe¢nosti spolu s vykonnym riadenim.
Pohon citlivy na tlak a mechanicky oddelené napnutie pasu.
Vlysoka troveri spolahlivosti procesu vdaka démyselnej kombinacii
mechatronického ovladaca/snimaca, lahkej konStrukcie a mecha-
nicky oddeleného napinaca pasu.

Jednoducha systémova integracia a bezproblémova kontrola
kvality.

=

ROBOTICS

Dokonaly pocit PATENTOVANA TECHNOLOGIA
m Vstavana kompenzacia aktivnej tolerancie
m Presne nastavitené procesné sily

m Priebezné monitorovanie procesnych sil

Velka dynamika

m Zabrafuje vzniku prebrisenia

m Znizuje poCet krokov procesu

m Zabezpeduje reprodukovatelnd kvalitu

FeR ROBOTICS

Extra jednoducha integracia pomocou Standardnych rozhrani. In-
forméacia o dotyku, pozicia a sila kontaktu su nepretrzite posielané
nadradenym PLC €o prispieva k bezchybnej kontrole kvality.
Maximalna flexibilita a prispdsobivost.

Sila pritlaku moze byt nastavitelna v stlade s individualnymi po-
Ziadavkami od 5 N do maximalnej kapacity 250, 500 alebo 800 N
v zavislosti od obrobku.




AOK XS je jemne vyladeny systémovy komplet zaloZeny na tech-
noldgii Active Compliant Technology (ACT) a orbitalnej briske,
ktory je optimalizovany pre robotické aplikacie. Toto integrované
komplexné rieSenie automatizuje proces priemyselného brdsenia
s individualnym ovladanim vsetkych parametrov procesu: rychlost
otacania, kontaktnd sila a rychlost posuvu.

Povrchova Gprava: Brisenie, leStenie, Cistenie, odhrotovanie

VSetky materialy: ocel, hlinik, titan, horCik, uhlik, plast, drevo, ke-
ramika, kokosové vlakno...

5FEH'ROBOTH=S

| Wy
g | W

Parametre

HOPOVACE

=

ROBOTICS

Max. sila (tlak / tah):
Zadvih:
Rozmery:

Hmotnost:
Zdroj:

Max. otacky:

Vlykon motora:

Spickovy vykon motora:

Krytie:

100 N

35,5 mm

Max. 220 x 194 x 279,6 mm
7/ 72 kg

24V, 380 - 500 V AC (menic),
privod vzduchu @8 mm, Max. 7 bar

10 000 ot/min
597 W
785 W

IP65 s primeranymi filtrami




VW

PROBLEM Vé&Zne problémy pri rugnom brdseni /
leSteni karosérie auta (AUDI Q7 / Por- ;
sche Cayenne / VW Touareg) 3

CIEL Uzavrief automatizaéni medzeru pri =
citlivom lesteni/braseni

BENEFIT - Navrat investicie za menej ako 6 mesiacov
- NajlepsSie vysledky, €o sa tyka kvality povrchu, jednodu-

chou integraciou

Federal Mogul

PROBLEM Manualne odstrafiovanie ostrych okra-
jov na liatinovych Castiach

CIEL Automatizovat velké sily potrebné na
tdto citliva aplikaciu

BENEFIT - Navrat investicie za menej ako 1 rok
- Jednoducha integrécia

k-

Audi

PROBLEM Rugné briisenie stresného spoja - pro-
blém v kvalite
CIEL Vynikajluca reprodukovatelnd kvalita
BENEFIT - Spickova kvalita povrchu na viditel-
nych ¢astiach pomocou ASK
- Maximalny vysledok v minimalnom Case

+GF+

PROBLEM Poloautomatizovany proces, z ktorého
30% je rucne brasenie dveri automobi- .
lov Porsche. Zamestnanci sii vystaveni ==~ ." "
toxickych emisiam prachu hlinika/hor- #%=
Cika

CIEL Automatizécia ruéného brisenia

BENEFIT - Spickova kvalita briseného povrchu
- Znizenie ¢asu spracovania 0 70%

Wurth

PROBLEM  Abrazivne testovanie
GIEL Objektivna kontrola kvality
BENEFIT - Definovany proces kvality
- Vyznamné vysledky testov v podrob-
nej sprave o dajoch

Johnson Controls

PROBLEM Rugné odstrariovanie kokosovych via-
kien pri vyrobe autosedaciek, nestabil-
né spravanie materialu

CIEL Automatizacia manualneho procesu,
citlivého na spracovacie sily

BENEFIT - Automaticka kompenzacia tolerancie
- Vlysoka reprodukovatelna kvalita

SMP

PROBLEM  Obrovské zmeny tvaru formy pre plas-
tové produkty so zlozitymi tvarmi
CIEL Automatizécia ru¢ného brasenia vypl-
ni pred striekanim
BENEFIT - Najvy$Sia kvalita povrchu na viditel-
nych Castiach
- Povrch pripraveny na dosiahnutie najlepSej kvality nateru

=

ROBOTICS

MCE

PROBLEM Neergonomicka a velmi ndroéna pra-
ca
Zmeny tvaru materidlu pri zvarani (az
do 10mm)

CIEL Automatizacia ruéného brisenia na
malovanie vypini

BENEFIT - Uspora &asu viac ako 75%
- Znizenie nakladov na brasny material 0 90%

Becker Brakel

PROBLEM Priprava drevenych povrchov pre mo-
renie s hriibkou len 0,3 mm

CIEL Automatizované citlivé brisenie bez
silovych vykyvov pri kontakte

BENEFIT - Vyrobca naSiel rieSenie po 15 rokoch hladania
- Najvy$Sia mozna kvalita na 0,3 mm nabytku

Yamaha

PROBLEM  ZloZity povrch

CIEL Automatizacia ruéného brisenia pred
malovanim

BENEFIT - Automaticka kompenzacia tolerancie
- Reprodukovatel'ny vysledok

Neu bacher
PROBLEM Rugné briisenie misiek z nerezu pre
potravinarsky priemysel
CIEL Staly Standard najvysSej kvality
BENEFIT - najvysSia mozZna kvalita pre Standar-
dy potravinarskeho priemyslu
- ACF integrécia, navratnost investicie do 6 mesiacov

—

Audi

PROBLEM Jemne zatvaranie dveri auta na meranie
medzier v definovanej koncovej polohe
CIEL Automatizacia merania medzier so
stalym Standardom najvysSej kvality
BENEFIT - staly, optimalny meraci stav
- vhodny pre vSetky modely automobilov

KEBA

PROBLEM Testovanie kvality kldvesnice banko-
vého terminalu stlacenim tlacidla (sila
2 N)
Potrebné spravy o spravani tladidla

CIEL Konecna kontrola kvality klavesnic
Test zivotného cyklu

BENEFIT - objektivne ddaje o mechanickej stabilie
- hlasena 100% spolahlivost kvality

greiner

PROBLEM Citliva montd zakladne flase na telo
flaSe bez dotyku Casti
Integrovat kontrolu kvality pomocou
identifikacie pokrdtenia hrdla flaSe

CIEL Automaticka montaz s integrovanou
kontrolou kvality

BENEFIT - Masivne zniZenie poSkodeného materialu

- PIne automatizovany proces bez dotyku
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Firma Amtru sa uz viac ako 35 rokov Specializuje na na-
vrhovanie a dodavku nastrojov a komponentov na mieru
prevazne pre kovoobrabacie automatizované operacie.
V' beznom navrhu rieSenia sl zahrnuté operacie pro-
cesnej analyzy, Stadie uskutoCnitelnosti a analyza na
vratnosti investicii.

Tiez vieme spolo¢ne zabezpedit podporu pri navrhu kom-
pletnych systémov (robot, nastroje, vymenniky néstrojov
a periférie) s vyberom pneumatickych komponentov.

FINISHTOOL

FINISHTOOL 220 840 W 1280 rpm 50 - 200 mm/s 171/s 100 - 250 mm 7kg

FINISHTOOL 221 840 W 2100 rpm 50 - 200 mm/s 171/s 100 - 250 mm 7 kg
FINISHTOOL 225 840 W 6 700 rpm 50 - 200 mm/s 171/s 100 - 250 mm 7Kg
FINISHTOOL 231 620 W 3550 rpm 50 - 200 mm/s 14,51/s 100 - 250 mm 7 kg
FINISHTOOL 233 620 W 5250 rpm 50 - 200 mm/s 1451/s 100 - 250 mm 7 kg
ANGLEGRINDER

o GHINDER 2,1 KW 12000rpm 50 - 200 mm/s 301/s do 125 mm 6kg

opg - HINDER 21 kW 12000rpm 50 - 200 mm/s 301/s do 180 mm 6 kg



Ixtur je finska spolocnost zaoberajlica sa vyrobou magnetov. Jej
technoldgia je zalozend na bi-stabilnych permanentnych magne-
toch, ktoré mozu zostat v jednom z dvoch stavov (,drzanie“ alebo
,uvolnenie“) bez pouZitia energie. Spinanie moze byt ovladané bud
elektricky alebo pneumaticky a vyzaduje len velmi malé mnoZstvo

_}," .—

Typické aplikacie pre magnety:

m zdvihanie dlhych, (zkych a tenkych ocelovych plechov

m zlepSenie ergonomie zdvihacich prac

m zdvihnutie a manipulécia ocelovych plechov zo skladu na rezny
stél bezpe¢ne bez poSkriabania

m vykladanie na rezné stoly

m zdvihanie dielov pomocou robota na zvaranie, paletovanie, skla-
dovanie atd.
m potrebujete pouzit magnet, ale napajanie je problém

>

energie. V aplikaciach s batériovym napajanim je mozné tisice
zopnuti/uchyteni na jedno nabitie batérie. Ixtur magnety moézu byt
pouZité napr. v automatizovanych, zdvihacich, robotickych, zva-
racskych aplikaciach. V3etky vyrobky s navrhnuté a vyrobené
vo Finsku.

Ixtur magnety pracuju vo vSetkych tychto pripadoch s vel'mi niz-
kym prikonom a dokonca mozu pracovat s malou batériou. Ak je
magnet zapnuty alebo vypnuty, nie je potrebné Ziadne napajanie.
Velmi maly vykon sa spotrebuje iba vtedy, ked” magnet zmeni svoj
stav. Ak sa napajanie strati po zdvihu, ni¢ sa nedeje. Technoldgia Ix-
tur je zalozena na permanentnych magnetoch a predmet nespadne.
V stiéasnosti ma spolocnost Ixtur dve produktové rady: automa-
tické zdvihacie magnety a magnety pre automatizaciu, integraciu,
zdvihanie, manipulaciu atd"

—

Max. zostat Hmotnost

kova upinacia
kapacita
(magnet VYP)

2 35x35
265 x50
2120 x 82
7120 x 82
80x55x 114
80 x55x 126
80 x55x80
80x55x825 190kg
80x55x825 1,90kg
120x103x 120 9,5kg
103x120x 140 10,7 kg

Nominélna
nosnost s valcom
pre nominalnu s bezpecnostnym | pre nominalnu
nosnost koeficientom 3 | nosnost

t>4mm - -
t>8mm - -
t>25mm g>0mm g>200 mm
t>25mm - -
t>4mm g>10 mm g>14 mm
t>12mm g>14 mm g>60 mm
t>3mm - -
t>12 mm g>20mm g>100 mm
t>12mm g>20mm g>100 mm
t>25mm - -
t>25mm g>25mm g>120mm

Pozadovana
hribka dosky

Nominalna
nosnost s bez
pe¢nostnym
koeficientom 3

Optimalizova
né pre okrthle
bremena

Minimalny
priemer
valca

Pozadovany
priemer valca

Rozmery @ x V
aleboSxDxV
(mm)

MAP-6
MAP-40
MAP-120R
MAP-180
MRP-20NK

0,19 kg
0,95 kg
5,80 kg
5,80kg
2,4 kg

2,6 kg

1,90 kg

MRP-28NK
MRP-30F
MRP-42K
MRP-46
MRP-130F
MRP-170
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PLE-700

LI-120

Ixtur PLE-700 a LI-120 sd pine auto- PLE-700 je vSestranné rieSenie pre zdvihanie ocelovych plechov s hriibkou 4 mm ... 25 mm.
matické zdvihaky pre ploché materialy, Zdvihak je idealny pre dosky velkosti 1,25 m x 2,50 ma 1,50 m x 3,00 m.

uréené na pouZitie napr. so zeriavom

alebo vysokozdviznym vozikom. Vyro- LI-120 ocenite pri mensich plechoch, kde nie je potrebna extrémna nosnost, ale skor obrat-
bok je bezdrdtovy a lahko sa nasadzuije. nost vyplyvajiica z malych rozmerov zdvihaku.

Zopinanie a uvolfiovanie aj automatic-

ké, operator nemusi drzat Ziadny dalsi ~ Vdaka technoldgii Ixtur magnety potrebuji energiu len na zmenu svojho magnetického

ovlada¢ navyse. stavu. Zataz zostane uchopena, aj ked' sa batéria vybije.
&
| Mol  |pPEf0 Ju0 |
Nominalna nosnost s bezpeénostnym 700 kg 120 kg
koeficientom 3
Rozmery (dizka x $irka x vyska) 2,00x 1,13 mx 0,44 m 125 x 125 x 200 mm
Hmotnost 150 kg 6,7 kg
Pracovna teplota -10 ... +50 °C 0..+50°C
Pracovny ¢as 30 h standby madd alebo 1000 zdvihov 70 h standby madd alebo 1500 zdvihov

na jedno nabitie na jedno nabitie




Spolognost Robot System Products - RSP sa v roku 2003 etablovala ako sa-
mostatny podnik manazérskym odkupenim od spolocnosti ABB Robotics. RSP pontika cely
rad robotickych navlekov typu plug & play, ako aj jednotlivé periférne prvky, ktoré spolupra-

cuju so vSetkymi vyznamnymi znackami a modelmi robotov.

RSP CiRo

* Rotacia * 250 °

* [‘ubovolné kombinacie kablov
a hadic k akejkolvek aplik&cii

* Predizena Zivotnost kablov
a hadic

Automaticky vymennik nastrojov

* Robustna konStrukcia pre
aplikacie s vysokym kritia-
cim momentom

* Rychle uzamykanie <0,3 s

* Do 1250 kg

* Absolutna
polohovania

* Nizka ddrzba a vysoka doba
prevadzkyschopnosti

* Patentovany uzamykaci me-
chanizmus

* 3D modely pre robotické CAD systémy

* K dispozicii aj ru¢ny vymennik

opakovatelnost

Vymennik nastrojov s integrovanou kabelazou

vV prirube

* Kompaktny dizajn

» UmoZiiuje nepretrzité otaca-
nie osi 6

* Uzitoéné zatazenie do 350 kg

* Predizena Zivotnost kablov
a hadic

e ZvySuje mobilitu

Priruba s integrovanou kabelazou

Vymennik nastrojov s integrova- :

nou kabelazou v prirube

* Kompaktny dizajn

» Umoziuje nepretrzité otaca-
nie osi 6

» Uzitocné zatazenie do 350 kg

* Predizena Zivotnost kablov
a hadic

* ZvySuje mobilitu

/~  products

=]

Ventilové jednotky

e Moduly Plug & Play

* Znizena doba inStalacie

* Navrhnuté pre montaz na ro-
bot

* Rozhranie Standardného ven-
tilu (1SO)

* Integrovana elekiricka pripa-
jacia skrinka

* Volitel'na funkcia vymeny nastroja

* VoliteI'né rozhranie priemyselnej zbernice

* Volitel'ny vakuovy modul

Hadice na vedenie

kablov l
* Rychla a lahka in3talacia

e Modularny dizajn

e Zvazuje a chrani hadice a kable
e Velky vyber

Uchopovace pre

rozne typy aplikacii

* Dvojprsté paralelné uchopo-
vace

* Paralelné uchopovace so Si-
rokym rozovretim

* Trojprsté uchopovace

DrZiaky nastrojov T '
pre robotické bunky e h :
* Modularne e — '

I‘S P robok system




BEZPECNOST
INXPE &= INXPECT

Sense the world in 3D.

Prvy certifikovany volumetricky radarovy bezpe¢nostny systém. i

Optické zariadenia ¢asto zlyhavaja kvoli prachu, dymu, vode c} INXPECT
alebo odpadu z vyrobného procesu e
Tim Inxpect vyvinul vysoko Specializovany 24 GHz radarovy

algoritmus, ktory odfiltruje tieto poruchy,

a tym znizuje vyskyt faloSnych poplachov.

e Detekény interval : 0 - 4m

* Detekéné pole : 110° horiz., 30° vert. / 50° horiz., 15° vert., [}
vySka 0-3 m
e (arantovany ¢as odozvy < 100 ms
* Bezp. katégoria 2 (3 pre vystupy)
e |P67 3
e CAN bus b,
INXPECT SAFETY APPLICATION
LBK System
LBK—CH WORLD FIRST
N
LBK-501 LBK-501 LBK-S01 LBK-501 LBK-S01 LBK-501
Y S ST @Y @S e
1 2 3 4 5 6

ma 4 (137t)

= INXPECT
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V spolocnosti Contrinex je bezpecnost prvorada
Poskytovanim inovativnych a spolahlivych bezpe€nostnych
produktov sa snaZime zniZif pracovné (razy na celom svete.
NaSe rieSenia st tiez velmi ergonomické s pozitivnym vplyvom
na dostupnost systému a celkovi produktivitu. Svetelné zavory
Safetinex a bariéry kontroly pristupu boli navrhnuté spolocnos-
tou Contrinex na zabezpecenie vysokokvalithého zabezpecenia
personalu i strojov. Kompletny sortiment zahfiia svetelné zavory
typu 2 alebo 4 podi'a medzinarodnej normy ISO 13849. RozliSe-
nie je vhodné na ochranu rik (30 mm), prstov (14 mm) alebo
celého tela (3 az 6 licov). Volba Standardného alebo tenkého
profilu je k dispozicii aj v roznych dizkach a7 takmer 2 metre.

Bezpecnostna ochrana prstov

Malé stroje s obmedzenym priestorom maju tendenciu pouzi-
vat svetelné zavory s rozliSenim prstov (14 mm), ktoré umoz-
fuju detekciu menSich predmetov s kratkou dobou odozvy.

Bezpec€nostna ochrana rik

Vacsina priemyselnych aplikacii pouziva bezpe¢nostné svetel-
né zavory s rozliSenim ruky (30 mm). Tieto zariadenia posky-
tujd cenovo vyhodn( ochranu a primerant bezpeénd vzdialeno-
st od nebezpecenstva v zariadeni. Typy Contrinex st obzvlast
pevné a dobre utesnené v puzdrach s krytom IP65 a IP67.

CONTRINEX

Bezpecnostna kontrola pristupu

Z tejto technoldgie profituji velké priemyselné stroje, v ktorych
svetelné zavory obklopuju pracovnl oblast infraervenou barié-
rou. V porovnani s fyzickou bariérou je priestor okolo stroja vol-
nejsi a nie je znizena viditelnost. Typickymi aplikaciami st stroje
na rezanie kovov, tlaCiarenské systémy, baliace a montazne linky.

BezpeCnostné magnetické snimace

Pri kazdom stroji vyZadujucom pevné ochranné dvere zabez-
pecuje séria YSM spolahlivé monitorovanie stavu (dvere ot-
vorené alebo zatvorené). Magneticky kddovany systém (typ 4
podia normy ISO 14119) robi rad YSM imunitou voci vzajomné-
mu ruseniu a vysokou odolnostou vo¢i manipuldcii.

Bezpecnostné RFID snimace

Pri kazdom stroji vyZadujlicom pevné ochranné dvere zabezpe-
Cuje séria YSR spolahlivé monitorovanie stavu (dvere otvorené
alebo zatvorené). Vd'aka moznosti sériového pripojenia su typy
YSR zvlast vhodné pre aplikacie vyuZivajlice viacero snima-
cov, ako su dihé haly alebo montazne linky. Tieto RFID kddo-
vané zariadenia su klasifikované ako typ 4 podla ISO 14119.




Gamma System je spolocnost, ktora posobi viac ako 20

rokov na trhu s bezpecnostou pracovnikov v nebezpecnej ob-

lasti. Pon(ika rieSenia ako: bezpecnostné rohoze, bezpecnostné

liSty citlivé na tlak, bezpeénostné narazniky, mechanické bez-
pecnostné spinaCe, zamky, bezkontaktné kddované magnetic-

ké bezpecnostné spinace, relé moduly, tlacidla a iné. VSetky
produkty st vyrabané s ohladom na najvySSie bezpecnostné
a kvalitativne Standardy podl'a medzinarodnych noriem.

BezpeCnostné rohoze

Systém Gamma SAFETY MAT je bezpecnostna rohoz, ktora

slizi ako elektrické, tlakovo citlivé zariadenie urené na de
tekciu pritomnosti f'udského tela. K dispozicii z PVC materialu
alebo hliniku.

b

Bezpecnostné listy citlivé na tlak

Gamma System sa pouzivaji na odstranenie rizika zraz-
ky spojeného s prevadzkou posuvnych dveri, pohyblivych
priedelov, automatickych pohyblivych ochrannych krytov,
elektrickych dveri a pod..

&

BEZPECNOST

gamma
system
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Bezpe€nostné narazniky

Systémové narazniky Gamma System sa pouZivaji na ochra-
nu 0sob pred narazmi vozidla alebo ¢astami strojov v pohybe,
ako st AGV, vytahy, automatizované sklady atd'.

Bezpec€nostné svetelné bariéry

Gamma System pontka rad infraervenych bezpecnostnych
svetelnych zavor, ktoré s urené na ochranu obsluhy pred
nebezpeénymi ¢astami.




BEZPECNOST

[}
we are safety.

DINA N
Bezpe&nostné technoldgie riadenia pohybu sa rodia v roku 1987. V rodnom dome v pivnici - improvizovanom laboratdriu, mlady inZinier Dirar

Najib vytvara prvé ruéne vyrabané prototypy. Jeho vizia: Rozvijat a predavat bezpecnostné technoldgie.

A to, ¢o kedysi zacalo velkou kreativitou a vasiiou v suteréne, bolo vybudované timovou pracou k dokonalosti. Uz viac ako tri desatroia rodinna .
spolocnost DINA znamend spol‘ahlivi bezpegnostna technolégiu.

SL VARIO .
SL VARIO je multifunkény, modularmy, rozSiritelny a konfiguro-

va- telny bezpecnostny systém. Pozostéva z centralneho modulu DNDS modular

a pridavnych funkénych modulov. Jeden systém na monitorova- Modul DNDS je dodavany ako kompakind zostava/jednotka
nie az 30 osi v rznych rezimoch prevadzky. Plne rozsiritelny az v praktickom kovovom plizdre. Vd'aka ¢elnému zapojeniu je vel-
na 15 modulov pre aplikacie funkénej bezpecnosti. mi f'ahké ho integrovat do rozvadzaca, ¢o ulahGuje modernizaciu
Graficky parametrizaény softvér, vam pondka takmer neobmed- starsich strojov.

zené moznosti jednoduchej konfigurovatelnosti. K dispozicii su Jedna schranka drZi aZ 8 modulov na monitorovanie pohybu na
rozne bezpeénostné funkcie, ako napriklad logické moduly, ¢aso- meranie systémy s Sin / Cos, HTL, TTL, resolver alebo snimacov
vace, bezpecnostné obvody, voli¢e rezimov, poéitadla, komparato- pritomnosti.

ry, feedback, interlock restart atd".
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SAFELINE

SAFELINE pontika dokonalé rieSenie pre vSetky aplikacie. Vyber-
te spravnu centralnu jednotku zo 6 réznych variantov, bud’ s COM =
alebo USB. Kombinujte ho so zodpovedajticim pripojenim k zber- -+
nici a vizualizujte rozne spinacie stavy prostrednictvom jedného

z hlavnych protokolov priemyselnej zbernice. Kombinujte az 14
d'alsich modulov v jednom puzdre.
Moduly monitorujii zastavenie, polohovanie, smerovanie a rychlo-
st brzdy v troch réznych zariadeniach. Moduly maji rézne meracie ©
systémy: Sin / Cos, TTL, HTL, SSI alebo resolver. i

STANDALONE

Produkty STANDALONE pontikaji najmodernejSie bezpe¢nostné
- prvky za bezkonkuren¢nu cenu.

Kompaktné puzdro s priemyselnym Standardom zapada do aj
najmensieho rozvadzaca. K dispozicii st monitor pohybu , monitor
faz, monitor teploty a E-STOP relé.
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Garantell.

Garantelll je rodinny podnik vo Varname v juznom Svédsku. « \/ystuzené stipiky, ktoré st privarené na ocel'ovej patke

Viyvijaju a vyrabaju Spickové pletivo, ktoré sa pouZiva v celej Eu-

répe. Sortiment vyrobkov zahffia odolné a nakladovo efektivne * Dvere st dodavané vopred zmontované. Aby sa predislo zra-

ochranné kryty strojov, priemyselné skladovacie a logistické rieSe- neniam, pletivo je privarené vo vnutri zahnutych profilov pre

nia, ako aj systémy ochrany majetku. VSetkym nasSim zakaznikom moderny dizajn bez ostrych hran

poskytujeme osobné sluzby od konzultacii a projektovania az po

dodavku, inStalaciu a adrzbu. * Je k dispozicii stiprava na rezanie, ktora umozriuje vertikal-
ne a horizontalne prispdsobenie priamo na mieste

* Dvere si k dispozicii v niekolkych prevedeniach - zavesné
dvere a teleskopické posuvné dvere - jedno alebo dvojdvero-
vy dizajn + Siroka kompatibilita r6znych typov zamkov

* Rychla a jednoducha inStalacia

* Rozsah je v sulade so smernicou o oploteni strojovych za-
riadeni

e — - o R, Gloae

77

/4



Vacsina investorov/priemyselnych  podnikov
pouZiva robotizované pracoviska ako nahradu
[udskych operatorov vo velmi zloZitych tech-
nologickych procesoch, ktoré su prevazne vel-
mi znecCistené, ¢i uz prachom, Spinou, alebo su
Specifické chemickym a inym prostredim. V ta-
komto pripade ani samotné roboty, alebo jedno-
celové manipulatory nemajli svoju Zivotnost
neobmedzend. Preto je potrebné aj pohyblivé
technologické Casti ako st ramena robotov chra-
nit pred vonkajsimi vplyvmi.

Pre aplikacie:

m Striekania: farby, laky, tmely

m Pieskovanie

W Zvaranie, opracovanie kovov

m Zlievanie, praca z roztavenymi kovmi

m \/ysokotlakové Cistenie, odhrafovanie
odliatkov

m Antistatické ochranné navleky

Ochranné navleky na roboty Vam vyrobime
na poZiadanie pre akukolvek aplikéciu a robot
od roznych vyrobcov.

Potrebujeme od Vas model robota/manipulatora,
definovanie prostredia (okolita teplota, chemické
ZloZenie Cistiacich kvapalin, farieb...) definovanie
pohybov a ich limitov, ¢asov a frekvencie...




Nakol'ko je trh s robotmi - nielen na Slovensku - finanéne citliva investicia, tak pre
nasich zakaznikov pontkame aj celé spektrum ,jazdenych“ robotov od vSetkych
svetovych znaciek KUKA, ABB, FANUC, YASKAWA, MOTOMAN, COMAU a samozrej-
me aj KAWASAKI a TOSHIBA. V tomto pripade je ponuka ¢asovo obmedzena a kaz-
dy pripad sa riesi individualne. V3etky roboty v uvedenej ponuke st po generalke
s0 6-mesacnou zarukou. Ku kazdému robotu vieme poskytnut demonstracné video.
U nami zastupovanych znaciek mame v ponuke viac variant ,jazdenych robotov.
Medzi najzaujimavejSiu patria DEMO alebo Skoliace roboty, ktorych cena je vel-
mi zaujimava, ale odpracované hodiny st v rozpati niekol'kych 100 hodin, navySe
v ¢istom prostredi a bez vacSieho zatazenia. De facto sa da hovorit 0 novom robote
S vyraznou zlavou.

Nevahajte nas kontaktovat
a preverit si aj tito moznost ponuky.

N K Kawasaki AREBEB FA
Robotics

INDUSTRIAL ROBOTS

NUC IKUIKA VYASK:'E\WA STAUB.-.U TOSHIBA MACHINE




Skupina VAHLE poskytuje inovativne a zakaznicky orientova-
né produktové systémy v oblasti prenosu energie, prenosu dat,
polohovacich a riadiacich systémov pre mobilné priemyselné
aplikacie.

Vyhoda VAHLE

Ziskate napajanie, datovi komunikéciu, generovanie polohy
a riadenie z jedného zdroja.

vDRIVE

Inteligentné aplikacie sa ¢oraz viac vyuzivajl v inteligentnej to-
varni a skladovej automatizacii. V celom dodavatelskom retazci
je potrebné vyrobky zdvihnat, prepravovat, otacat a prestvat.
To vSetko sa da dosiahnut pomocou nasich riadiacich mobil-
nych jednotiek vDRIVE. Modularny navrh naSich riadiacich sys-
témov umoziuje nekomplikovanu integraciu do vasho systému,
ako aj kratkodobt dostupnost nahradnych dielov

vP0S

V inteligentnych vyrobnych link&ch zajtraj$ka sa oCakava nielen
presné polohovanie pocas celého vyrobného cyklu, ale aj vy-
soka presnost, bezpecnost procesov, vysoka rychlost posuvu
a schopnost integracie systému. V dobe digitalnej zmeny je opti-
malnym rieSenim APOS OPTIC, pretoZe systémy pozicie VAHLE
(vPOS) spajaju stcasné potreby a poZiadavky zajtrajska.




+ VVAHLE

vCOM

Spolahlivost a flexibilita st dolezitymi poziadavkami na produk-
ciu zajtrajSka. Na ceste k digitalnej budicnosti je bezpecny pre-
nos dat zakladnym predpokladom komunikacie medzi ¢lovekom
a strojom. Komplexné rieSenia pre Internet veci (loT) vyZaduijd
vysoké datové rychlosti, ktoré dosahuji nase systémy. Systém
vCOM, ktory je odolny proti porucham, je teda zékladom vasej
cesty do priemyselného veku 4.0

Operatorské rozhranie pre dokumentovanie v realnom ¢ase
Zobrazenie zachytenych obrazkov

Vzdialené prezeranie HMI

Komunikacia cez Ethernet/IP

Ethernet/IP s 8ms TAKTOM !!

Rychla odozva (us)

Dynamické nastavovanie Ziadanych hodndt pre systémy




TOSIBOX

Jednoduch

Prvé svetové sietové zariadenie Plug & Go™
Vzdialeny pristup je tak inteligentny, Ze je proste jednoduchy

* VPN inStalacia a konfigurovanie za 5 min(t

» Uzivatel'ska jednoduchost

* Flexibilny a rozSiritelny systém

* Prenos (dajov bez Cloud-u

» Testované a kontrolované zabezpecenie

* Pracuje spolahlivo so vSetkymi druhmi internetovych pripojeni
(Ethernet, 2G, 3G, 4G, WLAN)

®
i T
Key N

Firewall

Vyvinuté v Oulu vo Finsku & 4*{*_. Vit
 Predanjch 50 000 kusov " NEFEE) _
* Pouziva sa v 120 krajinach B A ,10T-M2M Innovation World Cup 2017

* FCC, UL, CUL, ISAE3000 a 1S09001

Ciel'ova skupina zakaznikov:

* Priemyselna automatizacia (OEM, vyrobcovia strojov, integratori)

 Automatizacia budov (samospravy, bytové podniky, sprava budov)

* Infrastruktura (energeticky manazment, vodné hospodarstvo, telekom,
transport/logistika)

TOSIBOX®
Mobile Client

° -
Central Lock
or
Virtual

central lock

TOSIBOX®
Lock

=0
TOSIBOX®
Lock

Virtual Central Lock = "1
TOSIBOX® Virtual Central Lock zmeni vas ekosystém TOSIBOX® na loT siet VPN

pripojeni pre vzdialend Gdrzbu, nepretrZité monitorovanie, zber a zaznamenavanie

(idajov v realnom ¢ase, ¢o umoziiuje jednoduchu spravu velkych sieti bez Specialnych IT zruénosti.

« Virtual Central Lock a stalym VPN pripojeniami moZete jednoducho vyuZzivat aplikacie napr. na zaznamenavanie dat, nepretrzité
monitorovanie alebo vzdialend adrzbu.

» Moznost zberu audit logov z pripojenych TOSIBOX® Lock

* Monitorovacia sluzba pre pripojenia VPN

* Testované a kontrolované zabezpecenie

* VlylepSena a Skalovatel'na sprava enterprise-ready pristupu.

* Pretoze je virtualny, moZe byt nasadeny vo vasej kancelarskej sieti, v cloude alebo kdekol'vek inde.
* Podporuje az tisice stbeznych pripojeni VPN z TOSIBOX Keys, Locks alebo mobilnych klientov.
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_ 1 : TOSIBOX® TOSIBOX® .

. TOSIBOX® | Lock | |TosiBOX® . w
Funkcie { — Central Virtual /
Lock 200 71210/250 | i’ Lock 500 ook Q s NG

Technoldgia TOSIBOX® ; ; ; ; ;
Plug & Go™ Ano Ano Ano Ano Ano
. . Na troch stranach : I : I 19" montéz na stojan, :
Moznosti upevnenia uchytenie na Din litu Uchytenie na Din listu ~ Uchytenie na Din liStu vrétane kolajnic Nie
— 0,
Napajanie 8-27VDCEI0%) 15 popy(so0m) 1248 FV (+20%) 90-264 V AC Nie
s ukotvenim kabla
Foda ity e Hels Ano Ano Ano Nie Nie
modemu
: : : : Jeden potrebny, zavisly
WAN port 10/100 Mbit/s 10/100 Mbit/s 10/100 Mbit/s 1Gbit/s naviriuinej platiorme
Jeden alebo viac
LAN porty 3x 10/100 Mbit/s 3x 10/100 Mbit/s 3x 10/100 Mbit/s 4x 1Gbit/s potrebnych, zavisly
na virtualnej platforme
Priepustnost VPN do 15 Mbit/s do 30 Mbit/s do 90 Mbit/s do 700 Mbit/s ZaV'Sga”t?O‘;"r;;'a'”eJ
5 Blowfish 128 bit CBC, ~ Blowfish 128 bit CBC, ~ Blowfish 128 bit CBC, ~ Blowfish 128 bit CBC,  Blowfish 128 bit CBC,
Sifrovanie VPN AES 128/192/256 bit ~ AES 128/192/256 bit ~ AES 128/192/256 bit  AES 128/192/256 bit ~ AES 128/192/256 bit
CBC CBC CBC CBC CBC

- /:i‘;“f/';f'h‘;'kac'a PHIROIE- py) 3072 bit RSA PKI, 3072 bit RSA PKI, 3072 bit RSA PKI, 3072 bit RSA PKI, 3072 bit RSA

Potet siitasnych VPN Max 50 Max 20 Max 50 Max 4000 Zavisly na virtudlnej
pripojeni platforme a licenci

, : : : : VVMWare ESXi, Microsoft
Podporované platformy Nie Nie Nie Nie Hyper-V o Linux KVM
TosiOnline ™ - funkcia Ano Ano Ano Nie Nie
obnovy spojenia

. PoE in a PoE out: 27 V ; ; : :
PoE funkcénost B T Nie Nie Nie Nie
Schvalenie CE Ano Ano Ano Ano Nie
Schvalenie FCC Ano Ano Ano Ano Nie
Schvalenie UL Ano Len Lock 250 Ano Ano Nie
WLAN nie |[EEE 80211 b/ g/n |EEE 80211 b/ g/n Nie Nie
TBL5, TBL5PS,

Kdd produktu TBL2 TBL5, TBL21 TBL5IA, TBL5IAPS, TBCL1 TBVCL1

TBL5IB, TBL5IBPS

TOSIB0XO Key TOSIBOX® Mobie Clent T0SIB0X® SoftKey

Technologia TOSIBOX® Plug & Go™

Master Key, Backup Key,

Typ kluca Sub Key Sub Key Sub Key
Velkost a typ kryptografického kltuca 2048 bit RSA, hardwarové 2048 bit RSA 4096 bit RSA
Mobilny klient pre Android a i0S Ano (vratane 1. licencie) Nie

Dvojfaktorové overenie Ano Ano Ano




icotek GmbH

je stikromna spoloénost v skupine icotek. Uz od svojho zaloze-
nia v roku 1995 pdsobi ako inovacny lider v organizacii kabelaze
a EMC uzemnovacej technike. V sidle v nemeckom Eschach vyvi-
jaju vlastné vyrobky a dodavajti ich do celého sveta. S kancelariami
vo Svajciarsku a USA, rovnako ako s partnermi a zastupcami vo
viac ako 50 krajinach, st silnym a spolahlivym partnerom pre glo-
balny priemysel.

Pouzitim patentovaného kablového vstupného systému icotek je
mozné kable nasmerovat do rozvadzacov, ovladacich panelov ale-
bo strojov. Kable s tiez utesnené krytim IP65/68 a odlahcené.
K dispozicii je aj EMC varianta s uzemnenim.

Delené kablové priechodky

Pouzitim delenych kablovych priechodiek je mozné kable s prie-
merom od 1 do 35 mm rychlo nasmerovat do rozvadzacov, ovla-
dacich panelov alebo strojov a utesnit az do krytia IP66 /IP68/UL
typui2.

| _ L~ B4

’ Chranicky kablov CONFiX
' S kablovymi chranickami CONFiX je mozné I'ahko nasmerovat kab-
; lové vedenia. St idedlne pre stroje, oviadacie panely alebo rozvod-
né skrine, aby sa zabezpecila maximalna ochrana kablov.

i s .
Stetinové priechodky

Stetinové priechodky st idedlne pre riesenia, kde nie je potrebné
utesnenie kablov, dostatone vSak chrania pred Spinou a pra-
chom.

.~
)|

L

LiSty pre odl'ahcenie v tahu
Pouzitim univerzalnych odlah¢ovacich list moze uzivatel rychlo zo-
stavit, usporiadat a odl'ah¢it napnuté kable podia EN 62444,

Rucné hydraulické razniky
Icotek poniika maly ruény hydraulicky raznik bez hadic, ktory
umoziiuje rychle a l'ahké dierovanie obdiznikovych, $tvorcovych
alebo okrdhlych otvorov. Otvory presne zodpovedajii rozmerom
kablovych priechodiek icotek.
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C/IPTRON

Sensortechnologie
CAPTRON je znamy vyrobca inovativnych kapacitnych tiagidiel, optickych snimagov a kompletnych riadiacich ~ [M] 10|

systémov pre velmi Siroka $kalu priemyselnych odvetvi, ako je automatizacia, doprava a logistika, stavebné inzi- ™
nierstvo a ovela viac.
[=]24:

Na Ziadost zakaznika mozno navrh nasich produktov upravit nielen z hladiska ich materialov, symbolov a oznaco-
vania, ale aj z hladiska ich technoldgie a funkCnosti.

Kapacitné tlacidla Obojrucné bezpecnostné tlacidla SAFECAP I
0d roku 1994 spolocénost CAPTRON (speSne vyvija a vyra- safeCAP je rieSenim spolocnosti CAPTRON pre maximalnu bez-

ba kapacitné tlacidla pre otvaranie dveri a ovladanie strojov pecnost a ergondmiu pri prevadzke tazkych strojov s vysokym

a systémov. rizikom poranenia, ako sU lisy, noznice a razidla.

Snimace hladiny

Pomocou systému CAPselect pre snimace hladiny mozete vol-
ne konfigurovat sondu podla vlastného vyberu v zavislosti od
aplikacie, typu nadoby a vlastnosti snimaca.

Optické snimace
. Spoloénost CAPTRON vyraba svetelné bariéry na mieru s Ger-
':‘_ venym svetlom, infraCervenym a laserovym svetlom a lasero-

vymi meracimi jednotkami TCP pre maximalnu presnost kalib-
racie nastrojov priemyselnymi robotmi.

LED signalizacné jednotky
Maximalna spolahlivost - dokonca aj za najnepriaznivejsich
" podmienok - je potrebna na intuitivnu orientaciu v budovach,

- vo verejnej doprave alebo pri ovladani strojov.




PHOTONEO - 3D Bin Photonegs

focused on 3D

Spolocnost Photoneo bola zalozena timom vizionérov a talentovanych vision inzinie-
rov. Transformovali hlboky vedecky vyskum na jedineénd technol6giu a produkty. Portfélio
je zaloZené na rozsiahlych vedomostiach a skisenostiach s 2D a 3D vidiacimi systémami.

Bin Picking Studio - webovy konfigurator : Al

Bin Picking Studio je Specialny softvér pre realizaciu bin picking rieSenia na mieru. - oo 4

Umoziiuje koncovym pouzivatel'om a systémovym integratorom navrhniit samotné R il - .

rieSenia Bin Picking na zaklade ich Specifickych poziadaviek. ‘\ g8 = |
|3 - -

3D Bin Picking riesenie je uZ integrované z Kawasaki kontrolérmi E a F rady.

P> Robot + kalibracia kamery

D> V3etky objemy pokryté roznymi
rjlodelmi skenerov P> Najvicsia databaza znaciek robotov
P> Cas skenovania od 500 ms »> 100+ kinematickych modelov robotickych manipulatorov

P> Smart pamét - vyberte viac kusov
na jedno naskenovanie

P> Viac bodov uchopenia

»> Jednoduché nastavenie bodu uchopenia

»> Zamedzenie kolizie (vratane néstroja a robota)

P> Planovat cesty je optimalizovany pre krétky ¢as cyklu

P Konfigurécia vo virtudinom
prostredi namiesto programovania

P> Najlepsia kvalita point cloud-u vo svojej triede
D> Malé ¢asti a velké skenovacie objemy nie st
problémom

» Porovnanie zaloZené na CAD
P> Algoritmy rychleho prirad'ovania

ProtonaEr

KANASAR) Teat 1.4 Visualization
[irzained 201500
8210



RychlejSie programovanie robotov pomocou
softvéru AUTOMAPPPS

Automatizované programovanie, rychlejSie a jednoduchsSie
oproti ,ruénému“ programovaniu, ktoré je ¢asovo narocné.
WYSIWYG: znizenie nakladov testovanie / optimalizaciu. Ove-
renie pomocou SW nahradi met6du pokus-omyl. SW pre ,ne-
mozn(“ automatizaciu novych aplikacii, osvedteny milidnmi
vygenerovanych programov.

AUTOMAPPPS-Offline

Softvér pre rychlejSie a jednoduchSie programovanie v rezime

offline. Automatizované predchadzanie koliziam, planovanie

pohybu, simulacia WYSIWYG a.s.o.. ZjednoduSenie a urychle-

nie programovania robotov a navrhu buniek v porovnani s bez-

nymi OLP.

¢ minimalizacia ¢asu a nakladov na programovanie robota

¢ jednoduché pouzitie pre ne-expertov, know-how vstavaného
procesu

* skratenie ¢asu na testovanie

* skratenie ¢asu cyklu, zmenSenie priestoru a znizenie HW
poZiadaviek

» efektivne sledovanie trasy a moznost bunky s viacerymi
robotmi

AUTOMAPPPS-Reactive
Automatizované programovanie v realnom ¢&ase: Generova-
nie robotickych programov v priebehu niekolkych sekind -
az 1000-krat rychlejSie ako konvenéné. Automatizujte rézne
druhy procesov, ktoré sa bezne automatizuji len velmi tazko: ;
opracovanie ostrych hran na zaklade vision systému, korekcia A =
tvaru a naprava zistenych defektov pocas procesu.
* automatizuje nové, reaktivne aplikacie

» kompenzuje velké odchylky

* podporuje nakladovo efektivne sledovanie trasy

e minimalny reakény ¢as

e skratenie ¢asu cyklu

* plne automatizované programovanie v sekundach

AutomAPPPS-Bin-Picking

RieSenie pri planovani pohybu bin-picking-u a vizualneho pick-

-and-place. Zapoditava cely robot s jeho rychlostami, presno-

stou a hranicami zrychlenia, nielen gripper alebo ¢asti robota.

* robustné uchopenie, optimalizované pohyby robota, rychlej-
Sie cyklické ¢asy, menSie robotické bunky

* pre takmer vSetkych vyrobcov robotov

* nezavislé od vybranych snimaCov

e rychla optimalizacia - pri navrhu a nabehu robotickych
buniek, lokalny aj vzdialeny pristup

* on-line planovac¢ doplneny o rézne nastavovacie nastroje



Svetové inStalacie priemyselnych robotov podla priemyslu 2017-2019

0 20 40 60 80 100 120 140

Automotive

Elektrotechnicky

softvéru a periférii). Pod-
pisujii sa na tom tazké
gasy, Ktoré majl VA s esovscrem
hlavné odvetvia - auto- priemysel
mobilovy priemysel a

elektrotechnika / elektro-

nika. Odzrkadl'uje to tiez

obchodny konflikt medzi

dvoma velmocami, Ci

nou a Spojenymi Statmi,

ktory rozSiruje neistotu

v celej globalnej ekono-
- mike od roku 2018. Na-

priek tomu automobilovy priemysel zostava najvacsim odvetvim kovoobrabajuci priemysel a obsluha strojov (12%), plasty a che-

s 28% celkovych inStalacii, elektrotechnika/elektronika (24%), mické vyrobky (5%) a potraviny a napoje (3%).

Kovoobrabaijci a obsluha
strojov

= 2019
m2018

2017
Potravinarstvo

Ostatné

Nezaradené

*1000 jednotiek

robotov

B Priemyselné roboty
u Kolaborativne roboty

* 1000 jednotiek

Regionalne delenie trhu kolaborativnych robotov (mil

ama

—
2020 2022 2023

W Ewicpe W APAL Haoith Amencs R

Sawion: Seconclary Litersture, Expert Inberviews, and MarketiandMaikets Analyiis




Azia je najvacsi trh s priemyselnymi robotmi na svete. Po Siestich
rokoch Spickovych hodndt, pocet instalécii klesol v roku 2019
0 13%. Bolo nainStalovanych 245 158 jednotiek, Co predstavuje
pokles z maxima 283 080 kusov v roku 2018. InStalacie robo-
tov na druhom najvaéSom trhu v Eurdpe poklesli o 5% na 71
932 jednotiek, ¢o je pokles z maxima 75 560 jednotiek v roku
2018. Rovnako ako v Azii, tym sa skongilo $estroéné obdobie
rastu. Priemerna roéna miera rastu od 2014 az 2019 predstavo-
vala +10%. V Amerike poklesol pocet inStalacii o 13% na 47 809
kusov v roku 2019. Tymto sa opat skon¢il Sestrocény beh novych
vrcholov, pri ktorych bolo nainstalovanych 55 212 robotov v roku
2018. Priemerna ro¢na miera rastu od roku 2014 bola +8%.

1000

918

900 Eurépsky priemer:
Americky priemer:

Azijsky priemer:

800

700

600

500

400

Poc. Robotov

Pocet instalovanych priemyselnych robotov na 10 000 zamestnancov vo vyrobnom priemysle za rok 2019

114
103
118

Svetovy priemer: 113

Odhadovana roéna celosvetova dodavka priemyselnych robotov 2013-2018 a predpoved na 2019-2022

*1000 jednotiek
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+12% priemerny narast za rok
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Paletizacia

- e

Bt MV e e

Paletizacia kartonovych krabic Paletizacia roznych vyrobkov v jednej bunke

Aplikacie

Spajanie

Ukazka technologickej hustoty BX robotov s rézny- Ukazka novych robotov BXP110L - zvaranie, KJ155 - striekanie
mi nastrojmi (FSJ aj klasické bodové spajanie) vnutornych c¢asti dveri a BUO15X - nanasanie tmelu vo vnutri

karosérie
Obsluha

.

M

Vkladanie, vykladanie obrobkov do CNC strojov a vstrekolisov
90
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Ukazka manipulacie s BX robotom,
montaz prednej vidlice motorky

okien s manipulaciou

Pick and Place s robotmi YS a YF

Technologicka operacia na kovanie

Striekanie

Speciéalna aplikacia zaveseného
robota



Paletizacia
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Paletizacia kartonovych krabic

Aplikacie

Paletizacia vedier

Vkladanie, vykladanie obrobkov do CNC strojov a vstrekoliéov
92
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Obsluha strojov
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Vkladanie, vykladanie obrobkov do CNC strojov a vstrekolisov

Aplikacie




Obsluha kovacieho lisu

MG15 - Heavy Duty robot
nosnost 1500 kg
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Aplikécia

déver

S potesenim oznamujeme, Ze sa nam podarilo ziskat AAA certifikat
od spolocnosti BISNODE. Certifikat potvrdzuje spolahlivost, doveryhodnost
a minimalne riziko spoluprace s naSou spolo¢nostou.

S.D.A. s.r.o.

Jana Bottu 4

974 01 Banska Bystrica
Tel.: 048 / 472 34 11
e-mail: info@s-d-a.sk
www.s-d-a.sk
www.kobot.sk

SENSORS - DRIVES - AUTOMATION




